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REVEN GUIA XSC

LA LUZ VERDE
NO ES
SUFICIENTE.

Cémo la tecnologia REVEN XSC convierte un purificador de aire en un sistema supervisado y,
opcionalmente, conectable en red.
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Conocimientos practicos de primera mano

La Guia XSC combina la experiencia en desarrollo, servicio técnico y pruebas reales con respuestas claras para los .
socios comerciales. "

”_,o = — —
PRSI ==y

SAMSUNG

Zoltan Kiss (izquierda) y Oliver Schafer (derecha) durante la parametrizacion y la comprobacién del funcionamiento en el prototipo de preserie.

Qué incluye esta guia
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Persona Temas principales de la consulta especializada

Sven Rentschler Moderacién, perspectiva del cliente y cuestiones criticas sobre ventas
Zoltan Kiss Software, mapa de caracteristicas, parametros y convertidores de frecuencia
Oliver Schafer Producto, servicio, implementacién y beneficios para el cliente

Coémo utilizar la guia

La parte principal explica las ventajas, el funcionamiento y la aplicacion. El anexo técnico ofrece respuestas concisas y limites claros para el asesoramiento, la planificacion de
proyectos y el servicio técnico.



Como orientarse en la guia

La parte principal explica las ventajas y la tecnologia. En el anexo, los socios de distribucion encontraran 80

respuestas breves para el asesoramiento y el servicio técnico.

01 Por qué no basta con la luz verde
Capitulo 01
02 Entender el XSC: arquitectura, mapa de rendimiento y
limites
Capitulo 02
03 Plataforma GD28, parametros, servicio y seguridad
Capitulo 03
04 EC-TX149: Protocolos, IP, datos y red
Capitulo 04
05 Estado, preguntas frecuentes y argumentos
de venta
Capitulo 05
06 Puesta en marcha y servicio
técnico
Capitulo 06
07 Fundamentos técnicos y 80 preguntas
practicas
Capitulo 07
08 Referencia de parametros, glosario y contacto
Capitulo 08

Estado actual del desarrollo

45
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28-31

32-33

34-44

45-46

La guia describe la arquitectura técnica objetivo de la nueva generacion GD28. A fecha de 29 de julio de 2026, se encuentra en

fase de preserie. Se ha fijado como objetivo principios de 2027; la fecha no es vinculante.



El funcionamiento no equivale a la eficacia

Una luz de funcionamiento verde y el ruido de un ventilador en marcha no garantizan una extraccion eficaz.

LUZ VERDE
NO ES
SUFICIENTE.

En las instalaciones sencillas, el color verde suele

significar

simplemente que hay tension. El caudal de aire, el
estado del filtro y la captacién efectiva siguen
siendo invisibles.

Lo que el operario oye y ve

Ruido del motor + luz verde = indicacién de funcionamiento

=

Prueba de la potencia de extraccion necesaria

@ Unfiltro sucio puede reducir considerablemente el flujo de aire, aunque el ventilador siga funcionando.
® Asimismo, la falta de flujo de entrada, unos conductos demasiado largos o un gran nimero de codos aumentan la resistencia del sistema.

® XSC muestra un estado de funcionamiento definido, dentro de un rango de funcionamiento calibrado.



Cuando la potencia de aspiracion falta sin que se note

Una captacion insuficiente no solo afecta al filtro, sino también a las personas, la maquinaria, la nave y el proceso.

0 Empleados

Si falta la presion negativa en la cabina de la maquina, al
abrir la puerta pueden salir aerosoles hacia la zona
respiratoria. La exposicion aumenta, aunque el purificador
de aire funcione de forma audible.

e Nave de produccién

Los aerosoles se depositan en las superficies y en las vias de
circulacion. La suciedad visible, los olores y las capas
resbaladizas pueden deteriorar el entorno de trabajo y la
seguridad.

Maquina herramienta

La neblina de aceite puede penetrar en los componentes
electrénicos, los armarios de control y los equipos
informaticos sensibles.

Los residuos y los plastificantes deterioran los
componentes y aumentan el esfuerzo de limpieza.

e Seguridad del proceso

Una maquina puede seguir produciendo aunque los
datos de monitorizacion ya no sean suficientes. Sin
informacion de retorno, la situacién critica permanece
oculta hasta que se realiza una inspeccion visual o se
produce una averia.

El riesgo real

Lo problematico no es la parada visible, sino la pérdida de rendimiento que pasa
desapercibida durante un funcionamiento aparentemente normal. XSC aborda
precisamente esta laguna de informacion.

Regla préactica

Un indicador de estado no sustituye a un disefio adecuado. Ayuda a poner
de manifiesto las desviaciones y a poner en marcha el mantenimiento de
forma especifica.



XSC en una frase

XSC son las siglas de X-CYCLONE® Speed Control y combina el accionamiento del ventilador con una légica REVEN .
especifica para cada equipo, un indicador de estado y comunicacion opcional.

30 SEGUNDOS PARA EL OPERADOR

XSC detecta cambios en el estado de funcionamiento, ajusta la
velocidad del ventilador dentro de unos limites preestablecidos e
indica a tiempo cudndo es necesario realizar una limpieza o una
comprobacién de averias.

PARA LA TECNOITOGIA DE

El variador de frecuencia mide la corriente del motor. Una curva
caracteristica REVEN especifica para cada modelo evalla la corriente y
la frecuencia. A medida que aumenta la resistencia del sistema, la
frecuencia se incrementa gradualmente; unos umbrales definidos
controlan la indicacion.

Componentes del sistema completo

01 02 03 04 05

MOtQF y INVT GD28 Conjunto de datos Indicador LED EC-TX149
ventilador REVEN

Generan el Controla el motor y Mapa de Verde, amarillo y rojo Opcional
flujo de aire. proporciona los caracteristicas, como indicador de conexion

valores de
funcionamiento.

Lo que no viene de serie

valores limite y
l6gica segun el
tamario.

estado local.

conexion Ethernet.

No incluye sensores independientes de velocidad del aire, temperatura ni presion diferencial. El caudal de aire no se muestra
directamente en el dispositivo. La conexion de sensores opcionales supondria un proyecto aparte.



Arquitectura del sistema

El funcionamiento local sigue siendo independiente de una conexion de red opcional. La sefial de .
retroalimentacion decisiva es la corriente del motor. "

Méquina Logica REVEN GD28 Motor/ventilador
Arranque/parada Mapa de Frecuencia, =p Velocidad y caudal de aire
y sefiales de caracteristi corriente,
proceso cas, proteccion

opcionales limites,

Retroalimentacion: cor
ST« [=1 a1 /o A ——

Indicador LED de estado EC-TX149 | opcional

Datos y registros solo

Verde | Amarillo | Rojo . o
previa autorizacion

Tres principios de arquitectura

® Posibilidad de funcién XSC local sin necesidad de red.
® Parametros especificos del dispositivo en lugar de un conjunto estandar universal.

® Los datos del fabricante solo se adaptan a la aplicacion
mediante el mapa de caracteristicas REVEN y los valores limite.



Medido, calculado, deducido

La credibilidad técnica depende de la capacidad de distinguir los valores de medicion directos de las
afirmaciones basadas en modelos.

Magnitud Conclusién en el contexto de XSC

Corriente del motor
Frecuencia de salida
Tension / Estado del variador

Régimen, par, potencia

Caudal de aire
Estado del filtro

Temperatura / Presion diferencial

Formulacion flexible

directamente en el variador

directamente en el variador

directamente en el variador

Valores del variador

No directamente

No directamente

No de serie

Informacién de retroalimentacion primaria para la curva de caracteristicas REVEN
Variable de control para la velocidad del motor y el funcionamiento del ventilador
Informacion de funcionamiento y diagnéstico

Sin sensor independiente de velocidad o par XSC

Derivado de la calibracién REVEN y de la relacién corriente/frecuencia
Se detecta el efecto del aumento de la resistencia del sistema

No hay sensores de proceso XSC independientes, segln la entrevista

EI XSC ajusta el funcionamiento del ventilador dentro de un rango de funcionamiento calibrado especificamente para cada dispositivo.
El caudal de aire no se mide de forma continua con un sensor de caudal volumétrico independiente.

Consecuencias para las fichas técnicas y el departamento de ventas

® No se debe hacer referencia a una medicion absoluta del caudal de aire.

® No mencionar magnitudes de proceso que no estén disponibles como sensores.

® Documentar por separado los valores internos del variador de frecuencia y los estados derivados de REVEN.



Asi funciona la logica del XSC

Desde una situacion inicial clara hasta la advertencia de mantenimiento, en seis pasos faciles de seguir.

Calibracion

REVEN asigna un mapa de caracteristicas comprobado a cada tipo de
dispositivo y motor.

Puesta en marcha

En condiciones normales de funcionamiento, el dispositivo funciona con una frecuencia de salida
que depende del modelo.

Observacion

El variador de frecuencia registra la corriente del motor y la frecuencia de
funcionamiento.

Ajuste

Si la corriente del motor disminuye debido a un aumento de la resistencia, la frecuencia se incrementa
gradualmente.

Aviso

Si la frecuencia alcanza una zona de aviso definida, el color amarillo indica que es necesario actuar en
breve.

Limitar

Por encima del limite autorizado, no se sigue acelerando sin mas; los errores provocan que se active el rojo.

Clasificacién técnica

XSC es un sistema inteligente de supervision y control con retroalimentacion especifica del dispositivo a través de la corriente del
motor. No se trata de una regulacion cerrada del caudal de aire con sensor directo de caudal volumétrico.



Por qué disminuye la corriente del motor

En el caso de un ventilador, una mayor resistencia del sistema puede aliviar la carga del motor: se mueve menos .
aire y la corriente disminuye. "

Frecuencia [Hz]

Zona de aviso
Regla general

| a frecuencia
aumenta

En un ventilador, una
mayor resistencia no
implica
automaticamente un
mayor consumo de
corriente. Si se mueve
menos aire, la corriente
del motor puede incluso
disminuir.

Corriente del
motor [A]

Reaccion del XSC

Lacorriente del

metor disminuye EI XSC aumenta la

frecuencia de forma
gradual

, pero solo dentro de los
limites permitidos del
equipo.

limpio en aumento alta
Aumenta la resistencia del sistema / la suciedad -

Por qué esta l6gica debe ser especifica para cada equipo

@ Elmotor, el ventilador, el separador y la carcasa determinan conjuntamente la curva caracteristica.
@ Larelacion entre corriente, frecuencia y caudal de aire no es la misma para todos los tamafios.

@ Losvalores universales o cualquier modificacion de los pardmetros anularian la validez de los datos.

Representacion esquematica: los valores concretos de corriente y frecuencia dependen del equipo y del punto de funcionamiento.
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Calibracion y limites de instalacion

Los datos del XSC se obtienen a partir de mediciones realizadas en el equipo y dependen de la instalacion real de .
la maquina. "

El conjunto de datos REVEN se genera en cuatro pasos

Determinar el tipo de dispositivo Medir la corriente, la frecuencia Definir el rango de Guardar, transferir y proteger el
y el motor y el caudal de aire funcionamiento y los umbrales conjunto de datos

Lo que modifica la instalacién real

¢Puede el aire fluir sin obstaculos hacia el interior de la cabina de la

Flujo de aire Sed
maquina?

Conduct La longitud, la seccion transversal y el nimero de codos modifican la
resistencia.

0

Montaje Las obstrucciones en la aspiracion y las conexiones inadecuadas influyen en el punto de
funcionamiento.

Suciedad Los separadores y los filtros aumentan la resistencia con el paso

del tiempo.

Ejemplo préactico

Un equipo nuevo mostraba el color amarillo. Tras abrir la cabina de la maquina, el indicador pasé a verde. La causa no era el filtro,
sino la falta de flujo de aire. El ejemplo muestra que XSC detecta el efecto de una resistencia elevada, pero no identifica
automaticamente su causa.

Como base de trabajo se considera un maximo de unos dos metros de manguera de aspiracion y una cabina de la maquina con buen flujo de aire. Los limites
concretos de montaje deben confirmarse en la documentacion final de instalacion para cada tipo de aparato.
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Reserva de potencia y frecuencias

La reserva esté limitada deliberadamente: compensa el aumento de la resistencia, pero no un dimensionamiento

incorrecto. - .
30 Hz 32-33 Hz 40-45 Hz 54-55 Hz 65 Hz
Minimo Ejemplo Ejemplo grande Ejemplo Méximo

pequefio amarillo

Significado Ejemplo de preserie

P00.03 Frecuencia de salida maxima 65,00 Hz
P00.04 Limite superior de funcionamiento 65,00 Hz
P00.05 Limite inferior de funcionamiento 30,00 Hz
P00.11 Tiempo de aceleracion 10,0s
P00.12 Tiempo de deceleracion 10,0s

/ BFreq Ref [‘)bjec;

[Ee < sasccontine AR No son valores universales

S
[_j P10 7 Fregsetby Keypéd

' [jqaq.u 4 ACCTima1

La frecuencia de salida normal depende del tamafio, del motor y del
conjunto de datos sometido a prueba. Los umbrales de aviso también
son especificos de cada dispositivo. Los valores mostrados corresponden
al modelo de pruebay al banco de pruebas, no a todas las versiones de
serie posteriores.

Conjunto de parametros de la preserie en el banco de pruebas: limite superior de 65 Hz, limite inferior de 30 Hz, rampas de 10 s.

¢Por qué no se puede aumentar mas?

@ El funcionamiento continuo al limite superior sobrecarga innecesariamente el motor y el sistema.
® Esto no soluciona un dimensionamiento insuficiente del equipo ni un flujo de salida bloqueado.

@ Lafrecuencia maxima autorizada forma parte del concepto de proteccion y funcionamiento.
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El semaforo con una indicacion clara

La nueva generacion GD28 distingue claramente entre funcionamiento normal, aviso de mantenimiento y averia
técnica.

VERDE

Estado de funcionamiento dentro del rango calibrado

Continuar con el trabajo. No se requiere ninguna medida inmediata.

AMARILLO

Se prevé la necesidad de mantenimiento

Programar la limpieza y la revision del filtro, el flujo de compensacion y la tuberia.

ROJO

Averia técnica: la instalacion esta

Detener el proceso o seguir las instrucciones del sistema. Consultar al personal especializado y comprobar el cédigo de error.

Importante para la transicion

En la generacion anterior de XSC, el color rojo indicaba la necesidad de limpiar el filtro mientras el ventilador seguia funcionando. En la
nueva arquitectura, el color rojo indica exclusivamente una averia técnica; en ese caso, el aparato deja de funcionar.

13



De la sefal a la causa

XSC detecta principalmente el efecto de un cambio en el sistema. La causa exacta se determina mediante una
inspeccion visual, los datos de instalacion y el diagnostico del variador de frecuencia.

Indicacion Posible causa Primer paso de comprobaciéon

Verde Funcionamiento normal dentro del campo de caracteristicas No es necesario tomar ninguna medida; vigilar el indicador
Amarillo Filtro sucio Comprobar el estado del separador y del filtro

Amarillo Flujo de entrada bloqueado Comprobar la cabina de la maquinay la entrada de aire
Amarillo Tubo demasiado largo / demasiados codos Comprobar que la instalacion se ajusta a las especificaciones
Rojo Averfa del variador de frecuencia o del motor Leer el cddigo de error; recurrir a personal especializado

Limite de diagndstico

XSC no distingue automaticamente si se trata de un filtro sucio, una aspiracién obstruida o un error de montaje. El sistema
detecta su efecto sobre la corriente del motor y la frecuencia.

Conexidén a la maquina

@ Elarranquey la parada pueden realizarse a través de los bornes previstos en el control de la maquina.
® Los mensajes de funcionamiento y de averia pueden enviarse de vuelta a la maquina.

® laparada de la maquina en caso de fallo del XSC debe implementarse de forma especifica para cada proyecto mediante relés y la I6gica de la maquina.

El color amarillo no indica una alarma en el Gltimo dia

La zona de aviso ofrece un margen de tiempo planificable para la limpieza y el mantenimiento. Se trata de una informacién dependiente del estado, no de
una prediccién matematica de una fecha exacta de mantenimiento.
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Lo que ofrece XSC —y lo que no—

Establecer limites claros genera confianza. De este modo, el asesoramiento resulta comprensible, honesto y

técnicamente solido.

XSC
puede

® evaluar la corriente del motor y la frecuencia durante el
funcionamiento.

[
Ajustar la frecuencia dentro de los limites establecidos.

Indicar un estado normal, de aviso o de fallo.

Detectar con antelacion la necesidad de
mantenimiento.

Opcionalmente, proporcionar datos de funcionamiento
® através de protocolos autorizados.

No decir

XSC no puede

® medir directamente el caudal de aire ni garantizarlo de
forma absoluta

Identificar de forma inequivoca todas las causas de una
resistencia elevada.

Corregir un dimensionamiento incorrecto mediante un
aumento arbitrario de las revoluciones.

®  Pprever una fecha de mantenimiento exacta sin un
historial externo.

@ Conectarse a cualquier sistema de control sin una
interfaz adecuada.

«EI XSC mantiene siempre el mismo caudal de aire indicado en el catalogo, independientemente de las condiciones de

instalacion». Esta afirmacion contradice los limites fisicos y técnicos de instalacion mencionados expresamente en la entrevista.

Es mejor decir

«EIl XSC ajusta el funcionamiento del ventilador dentro de un rango de funcionamiento calibrado y limitado especificamente para cada unidad, y sefiala cudndo es necesario

realizar el mantenimiento».

15



Energia y arquitectura del motor

Las ventajas se derivan de un funcionamiento adaptado a las necesidades y de una separacion sélida entre los

componentes eléctricos y el flujo de aire sometido a carga.

Principio de funcionamiento

Funcionamiento por debajo de la frecuencia
maxima innecesaria

Arranque suave

Desconexién automatica de la maquina cuando
no es necesaria

Motor estandar + variador de frecuencia

REVEN utiliza una arquitectura separada de motor y
variador. El motor permanece fuera del flujo de aire
cargado; la velocidad puede ajustarse mediante el
variador.

No hay una cifra de ahorro generalizada

Diferencias con respecto al motor EC

Lo decisivo no es un rechazo generalizado de la
tecnologia EC, sino la arquitectura del sistema: ausencia
de componentes electrénicos en el conducto de aire
contaminado y componentes de fécil mantenimiento.

El funcionamiento adaptado a las necesidades puede reducir el consumo de energia en comparacion con el funcionamiento a plena
carga sin regulacion. Solo es posible determinar un ahorro concreto de forma fiable si se dispone de una base de comparacion, un

punto de funcionamiento, un perfil de carga y mediciones.
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La nueva generacion de INVT

GD28 es la plataforma sucesora de la arquitectura objetivo XSC, con comunicacion Ethernet industrial
opcional.

¢Por qué el cambio?

® LaGD28 sustituira progresivamente a la anterior generacion GD20 del fabricante.

® EIEC-TX149 opcional crea una plataforma para protocolos de
Ethernet industrial.

® Losclientes solicitan cada vez méas datos de funcionamiento en PLC,
SCADA o sistemas de control.

® Lanueva plataforma facilita la estandarizacion de los conjuntos de datos y los
futuros procesos de servicio.

¢Qué se mantiene y qué es nuevo?

Légica central de XSC y mapa de caracteristicas especifico del dispositivo Comunicacion en red opcional

Funcionamiento local sin red Arquitectura de fuente de alimentacion simplificada para el LED

Motor, ventilador y potencia de aspiracion por dispositivo El color rojo indica Unicamente un fallo técnico y una parada

El verde/amarillo indica funcionamiento y avisos de servicio Pruebas de preserie para protocolos y puntos de datos
Hasta 29/07/2026 Objetivo
ahora

Preserie GD28 Principios de 2027

GD20

no vinculante
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El conjunto de parametros protegido de REVEN

Los valores del motor, de regulacion y los valores limite se configuran, se comprueban y se protegen contra
modificaciones involuntarias para cada tamafo de equipo.

Un conjunto de datos
por tipo

Datos del motor

Logica de control,

umbrales de corriente,

limites de frecuencia,

rampas y protecciones

Transmision

0 Ordenador portatil ° Maodulo de transferencia Q Variador de frecuencia de
uesto

Taller de INVT y archivo de proyecto validado Soporte de datos preprogramado para la

transferencia de servicio Preparado de fabrica para el tipo de aparato y el

numero de serie correspondientes

Proteccidn con contrasefia P07.00

El GD28 admite una proteccion mediante contrasefia de usuario. Una vez activada, se requiere una contrasefia para editar los codigos de
funcién. Cualquier modificacién no autorizada puede inutilizar la I6gica XSC o impedir el arranque del variador.

Los cambios en los parametros solo deben ser realizados por REVEN o por socios de servicio cualificados, y Gnicamente basandose en el conjunto de datos autorizado.
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Servicio técnico y sustitucion

Un convertidor de frecuencia defectuoso debe ser sustituido, como unidad preparada, por personal especializado .
cualificado, en una relacion de uno por uno. ..

Procedimiento de servicio

Comunicar el tipo de aparato y el nimero
de serie

1

O\ smmvTT
Desmontarlo sin tension y de forma adecuada ﬁ"' L »Ill'“ (4 |
g m (RILEELL

Realizar el cableado y las conexiones uno a uno

Recibir un variador de frecuencia de repuesto
compatible y programado

Comprobar el funcionamiento, el sentido de giro, los
indicadores y las sefiales

Mejora constructiva

® Paralos LED se puede utilizar la tension auxiliar de 24 V del nuevo variador de frecuenciay convertirlaa 12 V.
® Lafuente de alimentacion mas pequefia ahorra espacio y simplifica el suministro de tensién auxiliar.

@ Elcableado principal sigue siendo basicamente similar; es imprescindible una asignacion correcta de los bornes.

Cualificacion

Los trabajos en el variador de frecuencia, la conexion del motor y el armario de control solo deben ser realizados por personal
eléctrico debidamente cualificado, tras haber desconectado, protegido y comprobado la ausencia de tension.
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Rampa de frenado, arranque/parada y sistema de extincion

La rampa de deceleracion de 10 segundos forma parte del conjunto de datos REVEN. La I6gica de la maquinay la
de apagado siguen siendo tareas de seguridad del proyecto.

¢Por qué no es mas corta?

Sefial de

parada Si la frenada es demasiado agresiva,
el ventilador puede hacer funcionar
el motor en modo generador. La
tension del circuito intermedio
aumenta; el variador de frecuencia
puede entrar en modo de
sobretension y dar un error.

Conversor
frecuencia

de

Parametros

P00.12: Tiempo de deceleracion.
Modificacion solo tras autorizacién de REVEN.

10 s, estandar de REVEN

Ejecutar correctamente el arranque y la parada

® No apague el purificador de aire durante el funcionamiento normal desconectandolo bruscamente de la red eléctrica.
® El convertidor de frecuencia debe seguir alimentado; el arranque y la parada se realizan a través de los terminales previstos para ello.

® Las paradas y arranques bruscos repetidos pueden provocar fallos y sobrecargar los componentes.

Sistema de extincion

El sistema de control de la maquina o del sistema de extincion debe enviar la sefial de parada obligatoria en caso de activacion.
REVEN proporciona los terminales de arranque/parada. La funcion de seguridad, la cadena de reaccion, la evaluacion CE y el
analisis de riesgos forman parte de la instalacion global y deben adaptarse especificamente a cada proyecto.
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Sefales de puertas y de proceso

EI XSC puede reaccionar ante sefiales externas. No obstante, la preapertura, la [6gica temporal y el sistema a .
prueba de fallos deben implementarse en el sistema de control de la maquina. "

Logica Entrada XSC Ventilador Pue
I6gica rta
Preapertura Sefial de 24V brevemente se abre
10-20s se recibe potencia mayor primero
después

Fstado 8 29/07/2026 Responsabi“dad

Rampa de frenado definida Registro de datos estandar de REVEN REVEN / Servicio

Sefial de puerta para conmutacién de potencia Opcional, a medida del cliente Fabricante de maquinaria / Integrador
Apertura previa antes de la autorizacion de la puerta A medida PLC de la maquina

Otros estados del proceso posibles mediante el botén de inicio/parada Operador / Integrador

Sistema a prueba de fallos en caso de error de sefial Aln especifico del proyecto Anélisis de riesgos de toda la instalacién

Limites de la I6gica XSC

El XSC no sabe por si mismo en qué momento se abrira la puerta de una maquina. Sin una sefial externa, no se produce la
preapertura. Si falla la sefial de arranque en el esquema de conexion descrito, el dispositivo no se pone en marcha.
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EC-TX149 como ampliacion opcional

El modulo de comunicacion amplia el GD28 con protocolos Ethernet industriales y dos puertos RJ45.

N

Caracteristicas del fabricante

Dos puertos RJ45 (EC IN y EC OUT)
Hasta 100 Mbit/s
Estructura en lineay en estrella; en anillo segtn el protocolo

Se recomienda utilizar cable Cat5e apantallado

e O o o o

Seleccion de protocolo mediante el codigo de funcion P24.00

Clasificacion REVEN

El EC-TX149 es opcional. EI GD28 y la funcion XSC local funcionan también sin red. Los protocolos, puntos de datos y derechos de
escritura que REVEN habilitara de serie aln se estan sometiendo a pruebas de preserie en la fecha de grabacion.

Funcién del fabricante # autorizacién de REVEN

El manual describe el conjunto completo de funciones de la tarjeta. Para la oferta, la licitacion y la puesta en marcha, solo es valida la
configuracién probada y documentada por REVEN.
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Protocolos y seleccion P24.00

La tarjeta es compatible con varios protocolos. Se configura un modo; no se realiza ninguna deteccion .
automatica. "

Taller de INVT en el banco de pruebas: seleccién del protocolo de la tarjeta EC mediante P24.00.

P24.00 Modo de fabricante Topologia seguin el manual

0 PROFINET Linea, estrella, anillo (MRP)

1 EtherCAT Linea, estrella, anillo

3 EtherNet/IP Linea, estrella, anillo (DLR)

4 Modbus TCP Linea, estrella

5 EtherNet UDP / Taller de INVT En linea, en estrella

6 PROFINET + EtherNet UDP simultaneo

7 EtherCAT + EtherNet UDP simultaneamente; EtherCAT en linea
15 sin tarjeta de comunicacion -

Estado de aprobacion

En la entrevista se mencionaron las conexiones PROFINET, Modbus y Ethernet. La lista definitiva de protocolos REVEN, las especificaciones de
firmware y la documentacion de pruebas deben fijarse de forma vinculante antes de la aprobacion para la produccion en serie.
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Direccion IP e integracion del sistema

Es posible disponer de una direccion IP propia si se configuran el médulo opcional y un protocolo basado en IP.

PLC / SCADA Conmutador / XSC + EC-TX149

Linea
Maestro Red Participante

IP propia configurada

Configuracion de fabrica del fabricante Configuracion del proyecto

IP de Ethernet industrial: 192.168.0.20 La direccion IP, el nombre del dispositivo, la estacion, la
Subred: 255.255.255.0 subred y el protocolo deben ajustarse a la arquitectura del
Estacion Modbus-TCP: 1 cliente. El controlador superior debe ser compatible

expresamente con el protocolo seleccionado.
Estos valores no constituyen una recomendacion para la red de
produccion.

No solo gestion de edificios

® Los destinos pueden ser un PLC, un sistema de control de maquinas, un sistema SCADA, un sistema de control de produccién o un sistema de gestion de edificios.
® Laconexion fisica RJ45 por si sola no garantiza una comunicacion compatible.

® Elprotocolo, el modelo de datos y los limites de responsabilidad deben aclararse antes de iniciar el proyecto.
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Puntos de datos e historial

EI GD28 proporciona muchos valores internos. La decision de cuéles de ellos se publicaran como puntos de datos
XSC corresponde exclusivamente a REVEN.

P17.00 Frecuencia nominal Valor de monitorizacién del variador

P17.01 Frecuencia de salida Valor de referencia para XSC

P17.03 Tension de salida Valor de diagnéstico

P17.04 Corriente de salida RMS Valor de referencia para XSC

P17.05 Velocidad del motor Valor del variador de frecuencia, sin sensor independiente
P17.08 Potencia del motor en relacion con la potencia nominal

P17.09 Par de salida Valor FU

P17.11 Tensién del circuito intermedio Valor de diagndstico

Alcance previsto relevante para el cliente

® Estado de funcionamiento, frecuencia, velocidad y corriente del motor
® Advertencias, fallos y cédigos de error

® Otros valores solo tras evaluacion de la utilidad, pruebas y documentacion

Datos en tiempo real e historial

Los valores actuales pueden leerse de forma ciclica. El variador de frecuencia dispone de un historial de errores. La serie temporal
continua con marcas de tiempo y el almacenamiento a largo plazo deben realizarse en un control superior del cliente o en un sistema de
control central.

Aln pendiente

La lista definitiva de puntos de datos REVEN debe incluir el tipo de datos, la escala, la unidad, la frecuencia de actualizacion y los derechos de
lecturay escritura.
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Errores de comunicacion y reinicio

El comportamiento ante los errores no es un tema secundario: determina si el purificador de aire sigue .
funcionando, se detiene o pasa a un estado seguro. "

Sin red

EI XSC puede funcionar de forma local. El arranque y la parada se realizan mediante bornes; no es necesario el EC-
TX149.

Pérdida de conexién a lared

La respuesta final de la entrevista prevé un fallo y una parada. El comportamiento exacto depende del protocolo y
del tiempo de espera, y debe validarse antes de la produccién en serie.

Corte de corriente

El reinicio depende de la sefial de arranque, el cableado y el protocolo de reinicio. No se debe dar por sentado de forma
generalizada que se produzca un reinicio automatico.

Sustitucion de moédulos

Es posible que haya que volver a asignar o comprobar la direccion IP, los parametros de protocolo y el
nombre del dispositivo.

Tiempos de espera del fabricante

El manual del EC-TX149 indica los tiempos de espera de comunicacién configurables para cada protocolo; varios valores
predeterminados son de 5 s. El registro de datos REVEN posterior debe documentar de forma inequivoca el tiempo de espera, la
respuesta y la confirmacion.

Punto de validacion

Antes de la puesta en servicio, es necesario realizar una prueba reproducible para detectar roturas de cable, fallos del conmutador, reinicios y sustitucién de modulos.
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Ciberseguridad y responsabilidad

La proteccion con contrasefia de la pantalla protege los parametros del dispositivo, pero no protege .
automaticamente la comunicacion de red. "

Principios minimos para la conexion en red opcional

Segmentacion Integrar el XSC en una red de maquinas o de tecnologia operativa (OT)
° controlada.
Minimizar Conceder acceso Unicamente a los protocolos, puntos de datos y derechos de
escritura necesarios.
Proteger Cortafuegos, VLAN, ACL y acceso a través de estaciones de ingenieria autorizadas.

Documentar Mantener un registro claro de las direcciones IP, el firmware, los pardmetros, las copias de
° seguridad y los cambios.

Compro Comprueba si hay fallos en la red, reinicios o intentos de escritura no
bar autorizados.

Especialmente importante en Modbus

En la entrevista se sefialé que la proteccion con contrasefia de la pantalla no bloquea el acceso a la red y que, en principio, es posible modificar
los parametros a través de Modbus. Por lo tanto, no se debe dar por sentado que una red productiva es una interfaz de solo lectura mientras
no se hayan comprobado los derechos y las medidas de proteccion.

REVEN Integracion del cliente
Define los protocolos, puntos de datos, parametros, Los fabricantes de maquinaria, los proveedores de
firmware y comportamiento funcional autorizados. automatizacion o los operadores son responsables de

la arquitectura de red, las normas de acceso y la
seguridad general.
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Serie, opciodn, prueba, especifico para el cliente

Una vision general clara de las funciones principales, el equipamiento opcional y las pruebas de preserie en curso
— afecha de 29 de julio de 2026.

Indicador de seméforo local Funcién principal de XSC Nueva semantica del rojo, ain en fase de preserie
Funcionamiento auténomo sin conexion a la red prevista No se requiere el EC-TX149

GD28 de nueva generacion Preserie Objetivo de produccién en serie a principios de 2027, no vinculante
EC-TX149 Opcional / Prueba Solo si se desea la conexion en red

Lectura de datos de funcionamiento Opcidn / Prueba Lista definitiva de puntos de datos pendiente

Escritura de comandos de red No habilitado Concepto de derechos y seguridad: pendiente

Series temporales histéricas externa FU solo con historial de errores

Rampa de frenado de 10 s Estandar REVEN Conjunto de datos protegido

Contacto de puerta / Preapertura A medida del cliente Légica de sefiales y tiempos integrada en la maquina

Sefiales de proceso A medida del cliente a través de «Inicio/Parada» o entradas definidas

Adaptacion de XSC ya existentes Caso concreto por lo general, una remodelacion electrénica de gran envergadura

Pasos de aprobacion previos al lanzamiento al mercado

1. Finalizar las pruebas de los dispositivos y de campo. 2. Confirmar la conformidad CE/EMC y la evaluacién global de riesgos. 3.
Congelar la lista de protocolos y firmware. 4. Documentar los puntos de datos con derechos de lectura/escritura. 5. Probar el
comportamiento ante errores y al reiniciar. 6. Aprobar la documentacion de servicio y puesta en marcha.
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Preguntas criticas - Parte 1

Respuestas breves y solidas a las objeciones técnicas de la guia XXL.

¢Qué ha hecho REVEN de forma inteligente?

No solo el acceso a los datos del variador, sino también el mapa de caracteristicas, los valores limite y la parametrizacion para cada tamafio de XSC.

¢Es XSC un sistema de regulacion?

Un sistema inteligente de supervision y control con retroalimentacion de corriente; no es un control directo del caudal de aire.

¢De dénde obtiene el XSC el caudal de aire?

A partir de mediciones de calibracion de la corriente, la frecuencia y el caudal de aire real; no a partir de un sensor de aire permanente.

¢El color amarillo indica mantenimiento predictivo?

No. El color amarillo indica informacion de mantenimiento basada en el estado. Una prediccion requiere series temporales historicas.

¢Por qué no se utiliza simplemente un presostato de presion diferencial?

Las mangueras pueden ensuciarse; la presion diferencial varfa y habria que analizarla con mayor precision.

¢Por qué un motor estandar con variador de frecuencia?

Separacion robusta del flujo de aire bajo carga, parametrizacion flexible y componentes de facil mantenimiento.

¢Es la separacion mas importante que el tipo de motor?

La arquitectura general es decisiva; no debe haber componentes electrénicos en el conducto de aire contaminado.

¢Dénde se puede ahorrar energia?

Mediante frecuencias mas bajas, un arranque suave y un funcionamiento solo cuando sea necesario, sin indicar un porcentaje concreto.
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Preguntas clave — Parte 2

Lo que los clientes deben saber sobre la red, el fabricante, la modernizacion y las limitaciones de distribucion.

¢Por qué necesito XSC en un antiguo dispositivo de encendido/apagado?

Mayor transparencia sobre el estado de funcionamiento, un mantenimiento mas planificable, un funcionamiento adaptado a las necesidades y
conexion de datos opcional.

¢Qué ocurre si el cliente no quiere una red?

No se instala el médulo. El funcionamiento local de XSC funciona sin red.

¢Como abordamos la ciberseguridad?

Segmentar la red opcional, minimizar los accesos, comprobar los derechos de escritura y no establecer conexion directa a Internet.

¢Qué le decimos al fabricante chino?

INVT es un proveedor de plataformas. La homologacion se obtiene mediante la comprobacion REVEN, el conjunto de datos y la integracion
documentada.

¢Puede funcionar la nueva generacion sin red?

Si. La red es una opcion, no un requisito previo para el funcionamiento local.

¢Se pueden actualizar los dispositivos XSC existentes?

Solo tras un andlisis caso por caso; en la mayoria de los casos, seria necesario realizar modificaciones importantes en el variador, la electronica y el
cableado.

¢Qué es lo que aun no puede hacer la nueva generacion?

La documentacion definitiva sobre protocolos, puntos de datos, derechos y comportamiento ante errores adn se esta elaborando.

¢Qué afirmacion es tabu?

Un caudal de aire constante segun el catélogo, independientemente de la instalacion y el estado, o cualquier aumento de potencia por encima de
65 Hz.
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Tres puntos clave para la venta y el asesoramiento

Asi se puede explicar la tecnologia XSC de forma sencilla, convincente y, al mismo tiempo, correcta.

La tecnologia XSC permite comprobar si el purificador de aire funciona dentro de su rango de
funcionamiento calibrado.

La I6gica REVEN utiliza la corriente y la frecuencia del motor, regula el ventilador de forma limitada y
avisa de la necesidad de mantenimiento mediante una luz amarilla.

La generacién GD28 sienta las bases para la comunicacién Ethernet industrial
opcional, previa autorizacién documentada.

pemasiado grande

EI XSC mantiene el caudal de aire siempre constante. EI XSC ajusta el funcionamiento del ventilador dentro de unos limites definidos.

EI XSC es mantenimiento predictivo. XSC proporciona avisos de mantenimiento en funcion del estado.

Cada unidad estéa conectada a cualquier sistema de gestion de climatizacion (GLT). Integracién opcional en sistemas compatibles a través de protocolos homologados.
XSC ahorra un X por ciento de energia. Un funcionamiento adaptado a las necesidades puede reducir el consumo de energia.
Todos los datos del variador de frecuencia estan disponibles. Solo se admiten puntos de datos documentados y verificados.

Conclusién

La luz verde no es suficiente. Lo decisivo es un estado de funcionamiento visible, interpretable y supervisado dentro de unos limites claros.
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Lista de comprobacion para la puesta en marcha inicial

Los siguientes puntos constituyen una estructura de trabajo solida; las instrucciones de montaje y funcionamiento

especificas del equipo siguen siendo vinculantes.

Mecanica y recorrido del
aire

I:I Tipo de equipo y disefio confirmados
D Separador y filtro colocados correctamente
D Es posible el flujo de aire hacia la maquina

D Se han comprobado la longitud, la seccion transversal
y los codos de los conductos

Sefales y
funcionamiento

D Arranque/parada a través de la entrada
prevista

I:I Se han comprobado los mensajes de
funcionamiento y de averia

D Comprobado el funcionamiento de los
colores verde, amarillo y rojo

D Sin desconexion brusca de la red en
funcionamiento normal

Documentacion / Proyecto:
Fecha / Responsable:

Aprobacion:

Sistema eléctrico y
parametros

O

O
O
O

Se han comprobado la red eléctrica, el conductor
de proteccion y los datos del motor

Se ha cargado el conjunto de datos REVEN
adecuado

Limites de frecuencia y rampa de 10 s confirmados

Proteccion con contrasefia de la
pantalla activada

Comunicacion opcional

O

O
O
O

Protocolo P24.00 definido

IP, nombre, estacion y subred documentados

Derechos de lectura/escritura y puntos de datos
habilitados

Se han comprobado la rotura de cable, el tiempo
de esperay el reinicio
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Diagnostico rapido en funcionamiento

Del sintoma visible al siguiente paso de comprobacidn seguro.

comprObaCién /Medida

Color amarillo en un aparato nuevo Falta de flujo de retorno, tuberia Comprobar que la maquina y la instalacion se ajustan a las
especificaciones

Luz amarilla tras un tiempo de funcionamiento  Filtro o separador sucio Limpiar segun las instrucciones de uso

El indicador amarillo permanece encendido Montaje, tuberia o datos incorrectos Comprobar el montaje y los parametros mediante el servicio técnico

tras la limpieza

Rojo / Parada Error del variador, del motor o de la alimentacion Anotar el cddigo de error; recurrir a personal especializado
Fallo al arrancar/parar Conmutacion brusca de la red, secuencia de sefiales Comprobar la alimentacion y la entrada de control
Ausencia de datos de red Protocolo, IP, cable, tiempo de espera P24.00, comprobar el direccionamiento y el enlace

Sin conexion tras el cambio de médulo IP/nombre perdido o incorrecto Reasignar los pardmetros de red

Caudal de aire no plausible Dimensionamiento incorrecto o alta resistencia Reevaluar el recorrido del aire y la eleccion del equipo

Antes de la sustitucion

Documentar el tipo de equipo, el nimero de serie, el tipo de variador de frecuencia, el codigo de error, el estado de la pantallay la
situacion de montaje. Las fotos de los bornes y del cableado facilitan la identificacion inequivoca.

Limite de seguridad

No modificar los parametros, no realizar trabajos bajo tension y no restablecer los errores recurrentes sin haber aclarado su causa.
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Asi surgio la Guia XSC

Los conocimientos técnicos de los departamentos de desarrollo, servicio técnico y pruebas se combinan con la
documentacion del fabricante y 80 preguntas practicas concretas.

Alcance / version contribuciona a gUIla

Charla técnica 1:47:37 | 29 de julio de 2026 Respuestas, estado y ejemplos practicos

Guia de preguntas REVEN XSC 15 péginas | 28 de julio de 2026 80 preguntas para el asesoramiento y el servicio
Guia de control RSC 8 péaginas | 2023 Orientacion de disefio

Manual de INVT GD28 EN V1.3 410 péginas | 03/2026 Pardmetros, supervision, proteccion

Manual del INVT EC-TX149 V1.0 166 paginas | 06/2025 Protocolos, IP, topologias

Fotografias practicas 11 iméagenes | 29/07/2026 Preserie, parametrizacién, médulo

Cuatro niveles de calidad para obtener resultados claros

Experiencia ¢Qué se observo y se confirmé de forma fehaciente durante la fase de pruebas?
préactica

Base técnica ¢Qué funciones ofrece, en principio, el hardware de INVT?

Estado de ¢Qué se entiende por «de serie», «opcional», «prueba» o «integracion

REVEN especifica para el cliente»?

Nota: para el consejo de ventaspocio ¢Quéformulacionsiguesiendo correctainclusoen condicionesreales deinstalacion?

Para las ofertas y los proyectos se aplicaran siempre el alcance de serie homologado, el registro de datos REVEN actual y la documentacion técnica vigente en cada caso.
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80 preguntas de la practica - Parte 1

Respuestas breves para el asesoramiento, la planificacion de proyectos y el servicio técnico.

Pregunta

1 ¢Qué indica una luz verde en un separador sencillo?

2 ¢Puede el aparato funcionar de forma audible y, aun asi,
aspirar muy poco?

3 ¢ Qué consecuencias tiene una pérdida de rendimiento que
pasa desapercibida?

4 ¢Por qué se desarroll6 XSC?

5 ¢Qué significa XSC y qué incluye?

6 ¢<Como se explica el XSC al operador?

7 ¢Como se explica el XSC al responsable de la

automatizacion?

8 ¢Qué componentes forman parte de esta tecnologia?

Conclusion clave

A menudo, solo indica que hay tensién o que el dispositivo esta en funcionamiento, pero no el caudal de
aire, el estado del filtro ni la eficacia de la captacion.

Si. Los filtros sucios o una resistencia elevada pueden reducir considerablemente el flujo de aire.

Exposicion, contaminacion de la nave, desgaste de las maquinas y los componentes electrénicos, y menor
seguridad del proceso.

Para hacer visible el estado de funcionamiento, facilitar la planificacion del mantenimiento y permitir un
funcionamiento adaptado a las necesidades.

X-CYCLONER® Speed Control: motor/ventilador, variador de frecuencia, conjunto de datos REVEN, LED y,
opcionalmente, EC-TX149.

Detecta cambios en el funcionamiento, ajusta la potencia de forma limitada y avisa cuando es necesario
realizar un mantenimiento.

La sefial de retroalimentacion de la corriente del motor, junto con el mapa de caracteristicas especifico del
modelo, controla la frecuencia y la indicacién de estado.

GD28, l6gica REVEN, motor/ventilador, LED; sin sensores de proceso independientes; comunicacién
opcional.
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80 preguntas de la practica - Parte 2

Respuestas breves para el asesoramiento, la planificacion de proyectos y el servicio técnico.

10

11

12

13

14

15

16

Pregunta

¢Variador estandar o desarrollo REVEN?

¢Qué valores se registran?

¢Qué se mide directamente y qué se deduce?

¢Regula el XSC la frecuencia o el caudal de aire?

¢Qué sefial de retroalimentacion utiliza la 16gica?

¢Cudl es la cadena completa?

¢Qué ocurre cuando aumenta la suciedad?

¢Cudl es la reserva de potencia?

Conclusion clave

El control del motor y los datos son los estandar del variador; el mapa de caracteristicas, los umbrales y el
ajuste del equipo son de REVEN.

Valores principales: corriente y frecuencia; es posible registrar otros valores del variador de
frecuencia. No incluye de serie sensores de temperatura, presion diferencial ni de caudal
de aire.

La corriente y los valores del variador de frecuencia se miden directamente; el caudal de aire y el estado del
filtro se deducen a partir de la calibracién o del rendimiento, respectivamente.

Se ajusta la frecuencia del motor; el caudal de aire varia de forma indirecta. No hay regulacion directa del
caudal de aire.

La corriente del motor, junto con la calibracién especifica del equipo para la relacién frecuencia/caudal de
aire.

Medir la corriente -> Evaluar el mapa de caracteristicas -> Ajustar la frecuencia -> Accionar el ventilador ->
Indicar el estado del LED.

La corriente del motor disminuye, la frecuencia aumenta gradualmente, se alcanza la zona de aviso y se
muestra el mensaje de mantenimiento.

Depende del tamafio del motor; no hay un porcentaje general. Se encuentra dentro del
rango de frecuencias autorizado.
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80 preguntas practicas - Parte 3

Respuestas breves para el asesoramiento, el disefio de proyectos y el servicio técnico.

17

18

19

20

21

22

23

24

Pregunta

¢Qué frecuencias son las validas?

¢Por qué no aumentar la frecuencia tanto como se quiera?

¢Qué hacer si a 65 Hz sigue habiendo falta de aire?

¢Qué significa exactamente «verde»?

¢Qué significa «amarillo»?

¢Qué significa el rojo?

¢Qué debe hacer el operario?

¢Detecta el XSC la causa exacta?

Conclusion clave

Entrevista: 30 Hz como minimo, 65 Hz como maximo; valores normales segun el tipo, por ejemplo, 32-
33 0 40-45 Hz.

Proteccion del motor y del sistema; no se debe ocultar un dimensionamiento incorrecto mediante un
funcionamiento continuo al limite.

Limpia el filtro y comprueba el flujo de aire de entrada, la tuberia, el montaje y el disefio del equipo.

Funcionamiento dentro del rango calibrado, pero sin comprobacion directa y absoluta del caudal de aire.

Zona de alerta: programar el mantenimiento o la limpieza y comprobar las posibles causas de la resistencia.

Averia técnica, el equipo esta parado. Aclarar la causa mediante el cédigo de error del variador de
frecuencia y un diagnéstico especializado.

Verde: seguir trabajando. Amarillo: programar una revision. Rojo: asegurar el proceso y llamar a personal
especializado.

No. Detecta principalmente el efecto; hay que comprobar por separado el filtro, el flujo residual o el
montaje.
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80 preguntas de la practica - Parte 4

Respuestas breves para el asesoramiento, la planificacion de proyectos y el servicio técnico.

25

26

27

28

29

30

31

32

Pregunta

¢Elindicador de servicio es «mantenimiento predictivo»?

¢Por qué el cambio a GD28?

¢Qué problema del cliente resuelve mejor el GD28?

¢Qué se mantiene sin cambios?

¢Qué hay de nuevo?

¢Qué se incluye de serie?

¢Qué es lo Unico que permite el EC-TX149?

¢Qué mas se esta probando?

Conclusion clave

No. Depende del estado. Una verdadera prediccion requiere tendencias almacenadas y un modelo de
prediccion.

Es la plataforma sucesora, ofrece Industrial Ethernet como opcién y abre perspectivas para futuros
servicios.

Los datos de funcionamiento pueden integrarse opcionalmente en PLC, SCADA o sistemas de control
compatibles.

La légica central del XSC, el funcionamiento local, el motor/ventilador y el concepto de la indicacion
verde/amarilla.

La opcién EC-TX149, la nueva seméantica del rojo y una fuente de alimentacion auxiliar més pequefia para
los LED.

Objetivo: variador de frecuencia, conjunto de datos REVEN y LED. La comunicacién sigue siendo opcional; el
sistema completo entrara en preserie el 29 de julio de 2026.

Comunicacion Ethernet industrial y lectura/transmision de datos de funcionamiento autorizados.

Disefio general del GD28, compatibilidad de protocolos, puntos de datos, comportamiento ante errores y
requisitos de los clientes.
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80 preguntas de la practica - Parte 5

Respuestas breves para el asesoramiento, la planificacion de proyectos y el servicio técnico.

33

35

36

37

38

39

40

Pregunta

¢230V 0400 V?

¢Coémo se protege el conjunto de pardmetros?

¢Cémo se sustituye un variador de frecuencia defectuoso?

¢Quién puede transferir los parametros?

¢Qué mejoras se han introducido en el cableado?

¢Qué pruebas previas a la produccién en serie son

necesarias?

¢Cuéando esta prevista la aprobacién para la produccién en
serie?

¢Puede cada dispositivo recibir una direccion IP?

Conclusion clave

230 V monofasico para pequefios aparatos de demostracion o especiales; en el ambito industrial,
normalmente trifésico. La eleccion final depende del aparato concreto.

Instalar mediante ordenador portatil o médulo de transferencia, comprobar segtin el modelo y bloquear
contra modificaciones locales con P07.00.

Lo debe realizar personal especializado con un variador de frecuencia de repuesto debidamente
preprogramado y mediante un cambio uno por uno documentado.

REVEN o un socio de servicio técnico formado que disponga del software o archivo
autorizado o del médulo de transferencia.

Opcién de red y fuente de alimentacion mas pequefia para los LED; el cableado principal sigue siendo, en
principio, similar.

Funcionamiento practico, compatibilidad de protocolos, requisitos de datos, comportamiento en caso de fallo y
configuracion reproducible del dispositivo.

El objetivo es principios de 2027, tal y como se menciond en la entrevista del primer y segundo trimestre;
sin caracter vinculante.

Con el EC-TX149 opcional y un protocolo IP adecuado: si, tras la configuracion del proyecto.
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80 preguntas practicas - Parte 6

Respuestas breves para el asesoramiento, la configuracion y el servicio técnico.

Pregunta Conclusion clave

41 ¢A qué tipos de comunicacion se aplica esto? Alos modos de Ethernet industrial basados en IP de la tarjeta.

42 ¢Qué protocolos admite esta combinacién? Fabricante: PROFINET, EtherCAT, EtherNet/IP, Modbus TCP, EtherNet UDP; la lista de REVEN aln esta
pendiente de publicacién.

43 ¢Estéan activos todos los protocolos al mismo tiempo? No. P24.00 selecciona el modo; las combinaciones 6 y 7 permiten ademas la supervision UDP.
44 ¢Se debe conectar a cada sistema de gestion de edificios No. El sistema de destino debe ser compatible con el protocolo y el modelo de datos, o bien utilizar una
(GLT)? pasarela adecuada.

45 ¢Es «GLT» el término correcto? Depende del proyecto: PLC, control de méquinas, SCADA, sistema de produccién o GLT.

46 ¢Qué datos debe consultar el cliente? Objetivo: estado, frecuencia, velocidad, corriente, avisos y averias; la lista definitiva ain esta por
determinar.

47 ¢Qué puntos de datos admite oficialmente REVEN? Solo la lista publicada tras las pruebas, con el tipo, la unidad, la escala y los derechos.

48 ¢Datos en tiempo real o historial? Datos en tiempo real mas historial de errores del variador; no hay una serie temporal completa a largo
plazo en XSC.



80 preguntas practicas - Parte 7

Respuestas breves para el asesoramiento, la planificacion de proyectos y el servicio técnico.

49

50

51

52

53

55

S1

Pregunta

¢Donde se almacenan las series de datos a largo plazo?

¢Qué comandos de red estan permitidos?

¢Qué comandos se bloquean?

¢Qué ocurre en caso de pérdida de conexion a la red?

¢Qué ocurre tras un corte de corriente o un cambio de

modulo?

¢Cémo se evitan los cambios no autorizados?

¢Quién es responsable de la integracion?

¢Es posible definir una rampa de frenado?

Conclusion clave

En un sistema de gestion de clientes de nivel superior, en una base de datos o en un sistema de control.

Se ha debatido en la entrevista, pero ain no se ha aprobado. El inicio y la parada del terminal siguen siendo
la norma clara.

Se puede bloquear la pantalla local; los accesos a la red requieren restricciones de
derechos y de seguridad independientes.

Respuesta final de la entrevista: fallo y parada; debe validarse antes de la produccion en serie en funcion
del protocolo y del tiempo de espera.

El reinicio depende de la l6gica de arranque; tras el cambio de médulo, comprobar la IP, el nombre y el
protocolo, o reasignarlos.

P07.00 ofrece proteccion local. La segmentacion de la red, las listas de control de acceso (ACL) y los
procesos de modificacién protegen la comunicacion.

Dependiendo del proyecto, el fabricante de maquinaria, el electricista, el especialista en automatizacion o
el operador; REVEN proporciona las especificaciones de las interfaces.

Si. En la entrevista, el estandar de REVEN es de 10 s desde la sefial de parada hasta la inmovilizacién.
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80 preguntas de la practica - Parte 8

Respuestas breves para el asesoramiento, la planificacion de proyectos y el servicio técnico.

S2

S3

S5

S6

S7

S8

S9

Pregunta

¢Qué parametros de frenado estan protegidos?

¢Como coordinarse con el sistema de extinciéon?

¢Puede el XSC reaccionar ante una sefial de puerta?

¢Es posible la preapertura?

¢Qué ocurre en caso de fallo de la sefial?

¢Cual es el estado de la l6gica de la puerta?

¢Son posibles otros estados del proceso?

¢Mapa de caracteristicas interno o sefiales externas?

Mensaje clave conciso

P00.12 y los valores de los registros de datos correspondientes. Las rampas demasiado cortas pueden
provocar una sobretension generada.

La légica de la méaquina o de apagado debe enviar la sefial de parada; la reaccion global debe
evaluarse desde el punto de vista de la seguridad en el proyecto.

Si, es posible activar una conmutacién de potencia mediante sefiales externas.

Solo si el PLC de la maquina envia una sefial entre 10 y 20 s antes; el XSC reacciona a la entrada.

En el circuito descrito, el XSC no arranca sin sefial de arranque; el sistema de seguridad ante fallos debe
definirlo la instalacion completa.

Integracion opcional y especifica para el cliente; no es una funcién estandar de la l6gica de
la méaquina.

Si, siempre que el operador los traduzca en sefiales de arranque/parada o en sefiales de entrada definidas.

Funcionamiento normal mediante la curva caracteristica XSC; las sefiales externas de
puerta/proceso son un complemento opcional.
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80 preguntas de la practica - Parte 9

Respuestas breves para el asesoramiento, la planificacion de proyectos y el servicio técnico.

S10

T1

T2

T3

T4

5

T6

7

Pregunta

¢Quién determina las frecuencias y las rampas?

¢Qué tiene de «inteligente» que el variador de frecuencia

proporcione datos?

¢Regulacion o supervision?

¢De dénde procede el dato del caudal de aire?

¢«Amarillo» es mantenimiento predictivo?

¢Por qué no se utiliza la presion diferencial?

¢Por qué no un motor EC?

¢El' motor o la separacién como ventaja principal?

Conclusion clave

REVEN por tipo de dispositivo; las transiciones seguras requieren un disefio adecuado y una légica de la
maéquina bien ajustada.

El anélisis REVEN, la calibracion y la I6gica especifica del equipo, no la mera disponibilidad de datos.

Supervision y control inteligentes; no hay regulacion directa y cerrada del caudal de aire.

De un conjunto de datos de medicion que incluye la corriente, la frecuencia y el caudal de aire real medido
para cada tipo de aparato.

No. El color amarillo indica informacién de mantenimiento basada en el estado del equipo, con un plazo de
antelacion planificable.

Los sensores y mangueras adicionales pueden ensuciarse; la sefial fluctda y es dificil de evaluar con
precision.

Lo decisivo es que la electronica esté separada, que el conducto de aire sea robusto y que el variador de
frecuencia ofrezca flexibilidad; no se trata de una desvalorizacion generalizada de los motores EC.

Lo que cuenta es la arquitectura del sistema; la separacion del flujo de aire cargado es una ventaja
fundamental.
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80 preguntas de la practica — Parte 10

Respuestas breves para el asesoramiento, la planificacion de proyectos y el servicio técnico.

T8

T9

T10

Ti1

T12

T13

T14

T15

Pregunta

¢Donde se consigue un ahorro a pesar del variador de

frecuencia?

¢Por qué el XSC se apaga y se enciende cada 15 afios?

¢Qué ocurre si se rechaza una fuente de alimentacion?

¢Ciberseguridad y origen del fabricante?

¢Funcionamiento sin red?

¢Se pueden adaptar los XSC existentes?

¢Qué es lo que alin no puede hacer la nueva generacion?

¢Qué afirmacién no debe hacer nunca el departamento de
ventas?

Mensaje clave

Posiblemente gracias a una frecuencia mas baja, un arranque suave y un funcionamiento adaptado a las
necesidades; medir en funcion del proyecto.

Mayor transparencia del estado, mantenimiento més planificable, datos opcionales y
funcionamiento adaptado a las necesidades.

Omita el EC-TX149; la funcion XSC local sigue siendo totalmente posible.

Resolver la seguridad basandose en la arquitectura. REVEN comprueba e integra; el origen no sustituye a
una evaluacion técnica.

Si. El médulo de comunicacién es opcional.

Suele ser complicado, ya que afecta al variador, a la placay al cableado; solo tras un analisis caso por caso.

AUln estan pendientes la aprobacion definitiva de la serie, la lista de puntos de datos y la documentacion
sobre derechos y comportamiento ante errores.

Un caudal de aire constante independientemente de la instalacién o cualquier aumento de potencia por
encima de los limites de homologacion.



Referencia rapida de parametros

Parametros seleccionados del fabricante con relevancia directa para la Guia XSC. Los manuales completos siguen
siendo los de referencia.

GD28 Significado EC-TX149 Significado

P00.01

P00.02

P00.03

P00.04

P00.05

P00.11

P00.12

P07.00

P17.00

P17.01

P17.04

P17.05

P17.08

P17.09

P17.11

Comando de ejecucion: teclado, terminal o comunicacion P24.00
Canal de comunicacién para comandos de ejecucion P24.02-.05
frecuencia de salida maxima P24.06-.09
Limite superior de funcionamiento P24.27
Limite inferior de funcionamiento P24.30
Tiempo de aceleracion 1 p24.31
Tiempo de deceleracion 1 p24.32
Contrasefia de usuario P24.34
Frecuencia de consigna P24.37-40
Frecuencia de salida P24.41-44

Corriente de salida RMS

Velocidad del motor

Potencia del motor

Par de salida

Tension del circuito intermedio

Normas para el servicio

Seleccion de protocolos

IP de monitorizacién, por defecto 192.168.0.1
Subred de monitorizaciéon, por defecto 255.255.255.0
Tiempo de espera general de comunicacion

Tiempo de espera de EtherCAT

Tiempo de espera de PROFINET

Tiempo de espera de EtherNet/IP

Tiempo de espera de Modbus-TCP

Ethernet industrial IP, estandar 192.168.0.20

Subred de Ethernet industrial, por defecto 255.255.255.0

Los valores de los parametros no se derivan de este resumen. Lo Unico determinante es el conjunto de datos REVEN homologado,
adecuado al tipo de dispositivo y al motor, que incluye el nimero de version y el protocolo de pruebas.



Términos, contacto y validez

Un resumen conciso para la planificacion de proyectos, el departamento comercial y el servicio técnico.

Signiﬂcado en @ gUIla

XSC X-CYCLONE® Speed Control

FU/ VFD Convertidor de frecuencia / Variador de frecuencia

Diagrama de caracteristicas Relacién especifica del equipo entre corriente, frecuencia y caudal de aire

Valor de medicion directo Valor registrado directamente en el convertidor de frecuencia o0 mediante un sensor

Estado derivado Interpretacion a partir de los valores de medicién y la calibracion REVEN

Aviso de mantenimiento Aviso en funcién del estado sin fecha exacta de prevision

Ethernet industrial Protocolos basados en Ethernet para redes de automatizacion

Preserie Fase de desarrollo técnico avanzado previa a la aprobacién general para la produccién en serie

Rentschler REVEN GmbH

LudwigstralRe 16-18
74372 Sersheim - Alemania Teléfono:
+49 7042 373-0 www.reven.de

SCHAKO Group

Validez

La version 1.2 refleja el estado de las conversaciones técnicas y de la preserie a fecha de 29 de julio de 2026. Para ofertas,
licitaciones y puestas en servicio se aplicaran el alcance de la serie homologada y la documentacion técnica actual.

Sujeto a modificaciones técnicas y errores.

LA LUZ VERDE NO ES SUFICIENTE.
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