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A LUZ VERDE
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Como a tecnologia REVEN XSC transforma um purificador de ar em um sistema monitorado e,
opcionalmente, conectavel a rede.
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Conhecimento pratico em primeira mao

O XSC-Guide combina a experiéncia em desenvolvimento, assisténcia técnica e testes em condi¢des reais com .
respostas claras para os parceiros de vendas. "
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Zoltan Kiss (a esquerda) e Oliver Schafer (a direita) durante a parametrizacdo e o teste de funcionamento na montagem de pré-série.

O que vocé encontrara neste guia
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Pessoa Foco na consulta especializada

Sven Rentschler Moderagcéo, perspectiva do cliente e questdes criticas de vendas
Zoltan Kiss Software, mapa de desempenho, parametros e conversores de frequéncia
Oliver Schafer Produto, servigo, implementacéo e beneficios para o cliente

Como utilizar este guia

A parte principal explica os beneficios, o funcionamento e a aplicagdo. O apéndice técnico fornece respostas concisas e limites claros para consultoria, dimensionamento e
assisténcia técnica.



Navegacao no guia

A parte principal explica os beneficios e a tecnologia. No apéndice, os parceiros de vendas encontram 80
respostas concisas para consultoria e assisténcia técnica.
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Estado atual do desenvolvimento

Este guia descreve a arquitetura técnica alvo da nova geragdo GD28. Em 29 de julho de 2026, ela estara em fase de pré-série. O
inicio de 2027 foi indicado como meta; a data néo é vinculativa.



O funcionamento néo significa necessariamente eficacia

Uma luz verde de funcionamento e o ruido de um ventilador em funcionamento ndo comprovam, por si s, uma
exaustéo eficaz.

LUZ VERDE
NAO E
SUFICIENTE.

Em sistemas simples, a luz verde geralmente

significa

apenas que ha tensao elétrica. O volume de ar, o
estado do filtro e a eficacia da captagédo
permanecem invisiveis.

O que o operador ouve e vé

Ruido do motor + luz verde = indicagao de funcionamento

<

Comprovacao da capacidade de exaustao necessaria

® Umfiltro sujo pode reduzir significativamente o fluxo de ar, mesmo que o ventilador continue funcionando.
® Além disso, a falta de fluxo de ar de entrada, tubulagdes muito longas ou muitas curvas aumentam a resisténcia do sistema.

® O XSCindica um estado de funcionamento definido — dentro de uma janela de operacéo calibrada.



Quando a capacidade de exaustao esta em falta sem que se
perceba

Uma captacéo insuficiente afeta ndo apenas o filtro, mas também as pessoas, as maquinas, o galpéo e o processo.

e Funcionarios Maquina-ferramenta

Se houver falta de vacuo na cabine da maquina, aerossois A névoa de 6leo pode penetrar em componentes
podem escapar para a zona respiratOria ao abrir a porta. A eletrénicos, gabinetes de controle e equipamentos de
exposi¢ao aumenta, embora o purificador de ar esteja informatica sensiveis.

funcionando de forma audivel. Residuos e plastificantes prejudicam os componentes e

aumentam o trabalho de limpeza.

° Piso de produgéo ° Seguranca do processo

Os aerossois se depositam em superficies e vias de Uma maquina pode continuar produzindo, mesmo que a
circulagdo. A sujeira visivel, o odor e as camadas monitorizacdo j& nao seja suficiente. Sem feedback, a
escorregadias podem prejudicar o ambiente de trabalho e a condicdo critica permanece oculta até a inspegéo visual
seguranga. ou a ocorréncia de uma falha.

O verdadeiro risco

O problema néo é a parada visivel, mas a perda de desempenho despercebida
durante uma operacédo aparentemente normal. O XSC atua exatamente nessa
lacuna de informagao.

Regra pratica

Um indicador de estado ndo substitui um projeto adequado. Ele ajuda a
tornar visiveis os desvios e a iniciar a manutencao de forma direcionada.



O XSC em uma frase

XSC significa X-CYCLONE® Speed Control e integra o acionamento do ventilador com uma légica REVEN especifica
para o equipamento, indica¢do de estado e comunicacdo opcional.

30 SEGUNDOS PARA O OPERADOR

O XSC detecta alteracBes no estado de operacao, ajusta a rotacao
do ventilador dentro de limites definidos e avisa com
antecedéncia quando for necessaria uma limpeza ou verificagao
de falhas.

PARA TECNOLOGIA DE AUTOMAGAO

O inversor de frequéncia monitora a corrente do motor. Uma curva
caracteristica REVEN especifica para cada modelo avalia a corrente e a
frequéncia. A medida que a resisténcia do sistema aumenta, a
frequéncia é elevada gradualmente; limites definidos controlam a
exibicao.

Componentes do sistema completo

01 02 03 04 05

Mot_or e INVT GD28 Conjunto de dados Indicador LED EC-TX149

ventilador REVEN

Geram o Controla o motor e Mapa de Verde, amarelo e Opcional

fluxo de ar. fornece os desempenho, vermelho conexao
parametros de valores-limite e como indicador de Conex3o Ethernet.
operacéo. I6gica por tamanho estado local.

O que ndo vem de fabrica

do médulo.

Nao héa sensores separados de velocidade do ar, temperatura ou pressao diferencial. O volume de ar ndo é exibido diretamente
no aparelho. A conexao opcional de sensores seria um projeto a parte.



Arquitetura do sistema

O funcionamento local permanece independente de uma conexao de rede opcional. O feedback decisivo é a
corrente do motor.

Méquina Logica REVEN GD28 Motor/Ventilador

Partida/parada e Mapa de Frequéncia, =)  Velocidade e vazéo de ar
sinais de caracteristi corrente,
processo cas, protecdo

opcionais limites,

EC-TX149 | opcional

Indicador de status por
LED Dados e registros

somente ap6s
Verde | Amarelo | P

Vermelho aprovagdo

Trés principios de arquitetura

® Fungdo XSC local possivel sem rede.
® Parametros especificos do dispositivo em vez de um conjunto padréo universal.

® Osdados do fabricante s6 se tornam especificos para a
aplicag¢do por meio do mapa de desempenho REVEN e dos
valores-limite.



Medido, calculado, derivado

A credibilidade técnica depende da separacéo entre valores de medicao diretos e afirmagdes baseadas em

modelos.

Aﬁrmagéo no contexto o Xse

Corrente do motor
Frequéncia de saida
Tens&o / Status do inversor

Rotagéo, torque, poténcia

Vazdo de ar
Condicao do filtro

Temperatura / Pressdo diferencial

Formulacéo flexivel

diretamente no inversor

diretamente no inversor

diretamente no inversor

Valores do inversor

ndo diretamente

ndo diretamente

néo é padréo

Feedback primério para a curva de caracteristicas REVEN

Grandeza de controle para a rotacdo do motor e o funcionamento do ventilador

Informagdes operacionais e de diagnostico

Sem sensor XSC separado de rotacdo ou torque

Derivado da calibracéo REVEN e da relacdo corrente/frequéncia

O efeito do aumento da resisténcia do sistema é detectado

Né&o hé sensores de processo XSC separados, de acordo com a entrevista

O XSC ajusta o funcionamento do ventilador dentro de uma janela de operagdo calibrada especificamente para o aparelho. O volume
de ar ndo é medido continuamente por um sensor de vazdo volumétrica separado.

Implica¢des para fichas técnicas e vendas

® Na&o se deve falar em comprovagéo absoluta do volume de ar.

® Nao mencione grandezas de processo que néo estejam disponiveis como sensores.

® Documentar separadamente os valores internos do inversor e os estados derivados do REVEN.



Como funciona a logica do XSC

Da situagdo inicial correta até o aviso de manutengéo, em seis etapas compreensiveis.

Calibracéo

O REVEN atribui um mapa de caracteristicas testado a cada tipo de
equipamento e motor.

Inicializacdo

Em condigdes normais de uso, o aparelho opera com uma frequéncia de saida que varia de acordo
com o modelo.

Observacao

O conversor de frequéncia monitora a corrente do motor e a frequéncia de
operagao.

Ajuste

Se a corrente do motor diminuir devido a um aumento da resisténcia, a frequéncia € aumentada
gradualmente.

Aviso

Se a frequéncia atingir uma zona de alerta definida, a cor amarela indica a necessidade de agao
imediata.

Limitar

Acima do limite permitido, ndo é possivel continuar acelerando arbitrariamente; erros levam a exibi¢ao de
vermelho.

Classificacdo técnica

O XSC é um sistema inteligente de monitoramento e controle com feedback especifico do equipamento por meio da corrente do motor.
Né&o se trata de um controle fechado do volume de ar com sensor direto de vazdo volumétrica.



Por que a corrente do motor diminui

Em um ventilador, uma resisténcia maior do sistema pode aliviar a carga do motor: menos ar € movimentado, e a .
corrente diminui. "

Frequéncia [Hz]

Zona de alerta
Regra a ser lembrada

A frequéncia
aumenta

Em um ventilador,
maior resisténcia ndo
significa
automaticamente maior
corrente. Se for
movimentado menos ar,
a corrente do motor
pode até diminuir.

Corrente do
motor [A]

Reacéo do XSC

Algorrente do

metor diminui O XSC aumenta a

frequéncia gradualmente
— mas apenas dentro dos
limites permitidos do
equipamento.

limpo aumentando alta

A resisténcia do sistema / 0 acimulo de residuos
aumenta -

Por que essa logica deve ser especifica para cada equipamento

@ O motor, o ventilador, o separador e a carcaca determinam, em conjunto, a curva caracteristica.
@ Arelacdo entre corrente, frequéncia e vaz&o de ar ndo é a mesma para todos os tamanhos.

@ Valores universais ou alteragdes arbitrarias nos parametros comprometeriam a validade dos dados.

Representacdo do principio: valores concretos de corrente e frequéncia dependem do equipamento e do ponto de operacao.
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Calibracao e limites de instalacéo

A informacdo do XSC é obtida a partir de medicdes realizadas no aparelho — e depende da instalacéo real da .
méaquina. "

O conjunto de dados REVEN é gerado em quatro etapas

Definir o tipo de aparelho e o Medir a corrente, a frequéncia e Definir janelas de operagédo e Salvar, transferir e proteger o
motor o fluxo de ar limites conjunto de dados

O que altera a instalacao real

O ar consegue fluir livremente para dentro da cabine da maquina?

Fluxo de ar

Garalia O comprimento, a se¢éo transversal e 0 numero de curvas alteram a
resisténcia.

Montage Obstrucdes na admissao e conexdes inadequadas afetam o ponto de operacao.

m

Sujidade Separadores e filtros aumentam a resisténcia com o tempo.

Exemplo préatico

Um equipamento novo apresentava a cor amarela. Ap6s abrir o compartimento da maquina, o indicador mudou para verde. A
causa ndo era o filtro, mas a falta de fluxo de ar. O exemplo mostra que o XSC reconhece o efeito de uma alta resisténcia, mas ndo
identifica automaticamente sua causa.

Como base de trabalho, considera-se, no maximo, cerca de dois metros de mangueira de suc¢do e uma cabine da maquina com bom fluxo de ar de exaustéo. Os
limites concretos de instalagédo devem ser confirmados na documentacao final de instalagédo para cada tipo de aparelho.
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Reserva de poténcia e frequéncias

Areserva é deliberadamente limitada: ela compensa 0 aumento da resisténcia, mas ndo um dimensionamento

incorreto. - .
30 Hz 32-33 Hz 40-45 Hz 54-55 Hz 65 Hz
Minimo Exemplo Exemplo grande Exemplo Méximo

pequeno amarelo

Significado Exemplo de pré-série

P00.03 Frequéncia de saida méxima 65,00 Hz
P00.04 Limite superior de operacdo 65,00 Hz
P00.05 Limite inferior de operagdo 30,00 Hz
P00.11 Tempo de aceleragéo 10,0s
P00.12 Tempo de desaceleracéo 10,0s

: - BFreq Ref E;bjECt-

I;]. 0,09, 7 SetsreCombine
[ ]Pog.10
(] POO1 L4 ACC Time 1

R e s N&o ha valores universais

A frequéncia de saida normal depende do tamanho do modelo, do
motor e do conjunto de dados testado. Os limites de alerta também séo
especificos para cada aparelho. Os valores apresentados referem-se ao
modelo testado e ao banco de ensaios, e ndo a todas as versoes de série
posteriores.

Conjunto de parametros da pré-série no banco de testes: limite superior de 65 Hz, limite inferior de 30 Hz, rampas de 10 s.

Por que ndo um valor arbitrariamente mais alto?

@ Aoperagdo continua no limite superior sobrecarrega desnecessariamente o motor e o sistema.
® Isso néo resolve o problema de um dimensionamento inadequado do equipamento ou de um fluxo de escape bloqueado.

® Afrequéncia maxima autorizada faz parte do conceito de protecéo e funcionamento.
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O semaforo com acao clara

A nova geragao GD28 distingue claramente entre operagdo normal, aviso de manutencéo e falha técnica.

VERDE

Estado de operagdo na faixa calibrada

Continue trabalhando. N&o é necesséria nenhuma agédo imediata.

AMARELO

Necessidade de manutencéo iminente

Programe a limpeza e a verificagdo do filtro, do fluxo de compensacgéo e da tubulagéo.

VERMELHO

Falha técnica — o equipamento esta

Interrompa o processamento ou siga a l6gica do equipamento. Verifique com pessoal especializado e o codigo de erro.

Importante na transicao

Na geracdo anterior do XSC, a cor vermelha indicava a necessidade de limpeza do filtro enquanto o ventilador continuava
funcionando. Na nova arquitetura, a cor vermelha indica exclusivamente uma falha técnica; o aparelho, entéo, interrompe o
funcionamento.
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Do sinal a causa

O XSC reconhece principalmente o efeito de uma alterag@o no sistema. A causa exata é esclarecida por meio de
inspecdo visual, dados de instalacéo e diagndstico do inversor.

Indicacdo Possivel causa Primeira etapa de verificacdo

Verde Operacédo normal dentro da curva caracteristica Nenhuma agéo necesséaria; observar a indicagéo
Amarelo Filtro sujo Verificar o separador e o estado do filtro

Amarelo Fluxo de ar de entrada bloqueado Verificar a cabine da maquina e a entrada de ar
Amarelo Tubulagdo muito longa / muitas curvas Verificar se a instalagdo esta de acordo com o projeto
Vermelho Falha no inversor ou no motor Leia o cadigo de erro; recorra a pessoal especializado

Limite de diagndstico

O XSC ndo distingue automaticamente se ha um filtro sujo, uma sucgéo bloqueada ou um erro de montagem. O sistema
reconhece o efeito desses fatores na corrente do motor e na frequéncia.

Conexd@o com a maquina

® O comando de partida/parada pode ser realizado por meio dos terminais previstos no sistema de controle da maquina.
® Mensagens de funcionamento e de falha podem ser enviadas de volta a maquina.

® Aparada da maquina em caso de falha do XSC deve ser implementada de acordo com o projeto especifico, por meio de relés e da l6gica da maquina.

A luz amarela ndo é um alarme no Gltimo dia

A zona de aviso proporciona um prazo de antecedéncia programéavel para limpeza e manutencg&o. Trata-se de uma informac&o dependente do estado —
ndo de uma previsdo matematica de uma data exata de manutenc&o.
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O que o XSC faz — e 0 que nao faz

Limites claros geram confianga. Assim, a consultoria permanece compreensivel, honesta e tecnicamente
confiavel.

O XSC
pode

avaliar a corrente do motor e a frequéncia durante a
operagao.

Ajustar a frequéncia dentro dos limites permitidos.
Indicar um estado normal, de alerta ou de falha.

Identificar precocemente a necessidade de
manutencao.

Opcionalmente, disponibilizar dados operacionais por
meio de protocolos aprovados.

Nao dizer

“O XSC mantém sempre o mesmo volume de ar de catalogo em todas as condi¢Ges de instalacdo.” Essa afirmacédo contradiz os

O XSC nao pode

® medir diretamente o volume de ar nem garantir

@ Identificar inequivocamente todas as causas de alta
resisténcia.

Corrigir um dimensionamento incorreto por meio de um
aumento arbitrario da rotagao.

Prever uma data exata de manutencgao sem histérico
externo.

Ser conectado a qualquer sistema de controle sem uma
® interface adequada.

limites fisicos e técnicos de instalagdo expressamente mencionados na entrevista.

E melhor dizer

“O XSC ajusta o funcionamento do ventilador dentro de uma janela operacional calibrada e limitada especificamente para o aparelho e sinaliza a necessidade de manutencéo.”

15



Energia e arquitetura do motor

A vantagem decorre do funcionamento adaptado as necessidades e de uma separacao robusta entre o0s
componentes elétricos e o fluxo de ar sob carga.

Principio de funcionamento

Operagdo abaixo da frequéncia méxima
desnecesséria

Arranque suave

Desligamento automatico da maquina quando
ndo houver necessidade

Motor padréo + inversor Diferencial em relagdo ao motor EC

A REVEN utiliza uma arquitetura separada de motor e O que é decisivo ndo é uma rejeicdo generalizada da
inversor. O motor permanece fora do fluxo de ar sob tecnologia EC, mas sim a arquitetura do sistema:
carga; a rotacdo pode ser ajustada por meio do inversor. auséncia de componentes eletrénicos no fluxo de ar

contaminado e componentes de facil manutencéo.

Néao ha um valor de economia genérico

A operacdo adaptada a demanda pode reduzir o consumo de energia em comparacdo com a operagdo ndo regulada em carga total.
Uma economia concreta sé pode ser comprovada com uma base de comparagdo, ponto de operacao, perfil de carga e medicao.

16



A nova geracao da INVT

GD28 ¢ a plataforma sucessora da arquitetura-alvo XSC — com comunicag@o Ethernet industrial .
opcional. "

Por que a mudancga?

® AGD28 substituira, no futuro, a geragdo GD20 anterior do fabricante.

® O EC-TX149 opcional cria uma plataforma para protocolos de
Ethernet industrial.

® Os clientes cada vez mais solicitam dados operacionais em PLCs,
SCADA ou sistemas de controle.

® Anova plataforma facilita a criagdo de conjuntos de dados padronizados e
futuros processos de manutencéo.

O que permanece — o0 que muda?

Inalterado Novo / alterado

Logica central do XSC e mapa de caracteristicas especifico do equipamento Comunicagéo em rede opcional
Operagdo local sem rede Arquitetura simplificada da fonte de alimentagéo para o LED
motor, ventilador e poténcia de exaustéo por aparelho Vermelho indica apenas falha técnica e parada
Verde/amarelo indica operagao e avisos de manutencédo Testes de pré-série para protocolos e pontos de dados
Até o 29/07/2026 Meta
momen
Pré-série GD28 Inicio de 2027
GD20 ndo vinculativo
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O conjunto de parametros protegido REVEN

Os valores do motor, de controle e os valores-limite sdo preparados, verificados e protegidos contra alteracdes
ndo intencionais para cada tamanho do equipamento.

Um conjunto de dados
por tipo

Dados do motor

Logica de controle,

limites de corrente,
limites de frequéncia,

rampas e protecGes

Transmissao

0 Laptop ° Maodulo de transferéncia ° FU de reposicdo

Workshop da INVT e arquivo de projeto aprovado Suporte de dados pré-programado para a Preparado de fabrica de acordo com o tipo de
transferéncia de servicos aparelho e o nimero de série

Protecdo por senha P07.00

O GD28 oferece protegdo por senha de usudrio. Apés a ativagao, é necessaria uma senha para editar os codigos de funcdo. Uma alteracéo nédo
autorizada pode desativar a l6gica XSC ou impedir a inicializacdo do inversor.

Alteragdes nos parametros devem ser realizadas exclusivamente pela REVEN ou por parceiros de assisténcia técnica treinados e somente com base no conjunto de dados
aprovado.
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Manutencao e substituicao

Um inversor de frequéncia com defeito deve ser substituido, como unidade preparada, por pessoal técnico .
qualificado, em uma relagao de um por um. "

Procedimento de manutencéo

Informar o tipo do aparelho e o nimero de
série

Receber um inversor de reposi¢éo compativel e
ja configurado

a

Fazer a conexdo dos terminais e a fiagdo, um a um

' O FrmTm
Desconecte a alimentacéo e remova-o de A 1' (13 |
maneira adequada 4 8 il | “M

Verificar o funcionamento, o sentido de rotagéo, o
indicador e os sinais

Melhoria de projeto

@ Parao LED, é possivel utilizar a tenséo auxiliar de 24 V do novo inversor e converté-la para 12 V.
® Afonte de alimentacdo menor economiza espaco e simplifica o fornecimento da tensao auxiliar.

® Afiacdo principal permanece basicamente semelhante; a atribuicéo correta dos terminais é obrigatoria.

Qualificacéo

Os trabalhos no inversor de frequéncia, na conexao do motor e no quadro de comando s6 devem ser realizados por pessoal elétrico
qualificado, ap6s o desligamento da alimentacao, a protecdo com dispositivos de seguranca e a verificacdo da auséncia de tenséo.
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Rampa de frenagem, partida/parada e sistema de extingcao

A rampa de desaceleracdo de 10 segundos faz parte do conjunto de dados REVEN. A légica da maquina e do
sistema de desligamento continuam sendo tarefas de seguranca definidas no projeto.

Por que ndo mais curta?

Sinal de

parada Se a frenagem for muito agressiva,
o ventilador pode acionar o motor
em modo gerador. A tensdo do
circuito intermediario aumenta; o
inversor pode entrar em modo de
sobretensdo e apresentar falha.

Conversor
frequéncia

de

Parametros

P00.12: Tempo de desaceleragéo. Alteragado
somente apo6s aprovagdo da REVEN.

10 s — Padréo REVEN

Executar corretamente o arranque/parada

® Nao desligue o purificador de ar para operagdo normal desconectando rapidamente a alimentacéo da rede elétrica.
® O nversor de frequéncia deve permanecer alimentado; a partida/parada deve ser feita por meio dos terminais previstos para esse fim.

® Ligar e desligar o equipamento de forma brusca e repetida pode causar falhas e sobrecarregar os componentes.

Sistema de extingéo

O controle da méaquina ou do sistema de extin¢do deve fornecer o sinal de parada obrigatorio em caso de acionamento. A REVEN
fornece os terminais de partida/parada. A fungéo de seguranga, a cadeia de reacdo, a avaliacdo CE e a analise de risco fazem parte
do sistema como um todo e devem ser adaptadas especificamente ao projeto.
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Sinais de porta e de processo

O XSC pode reagir a sinais externos. No entanto, a pré-abertura, a logica de tempo e o sistema a prova de falhas .
devem ser implementados no controle da maquina. "

Logica Entrada XSC Ventilador Port
I6gica a
Pré-abertura Sinal de 24V por um breve s6 abre
10-20s é recebido periodo depois

poténcia mais alta

Status em 29/07/2026 Responsabilidade

Rampa de frenagem definida Conjunto de dados padréo REVEN REVEN / Servigo

Sinal da porta para comutacéo de poténcia Opcional, personalizado Fabricante de maquinas / Integrador
Pré-abertura antes da liberacéo da porta personalizado PLC da maquina

Outros estados do processo possiveis via botdo Iniciar/Parar Operador / Integrador

Protecdo contra falhas em caso de erro de sinal ainda especifico do projeto Anélise de risco da instalacdo como um todo

Limite da légica XSC

O XSC nao sabe, por si s6, em que momento uma porta da maquina ird se abrir. Sem um sinal externo, ndo ha pré-abertura. Se o
sinal de partida falhar na conexdo descrita, o equipamento ndo sera acionado.
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EC-TX149 como extensao opcional

O maddulo de comunicacdo amplia 0 GD28 com protocolos Ethernet industriais e duas portas RJ45.

N

Caracteristicas do fabricante

Duas portas RJ45 (EC IN e EC OUT)
Até 100 Mbit/s
Configuragdo em linha e em estrela; anel, dependendo do protocolo

Recomenda-se o uso de cabo Cat5e blindado

e O o o o

Selegdo de protocolo por meio do cédigo de fungéo P24.00

Classificacdo REVEN

O EC-TX149 é opcional. O GD28 e a funcdo XSC local funcionam mesmo sem rede. Quais protocolos, pontos de dados e direitos de
gravacdo o REVEN habilita de série ainda faz parte dos testes de pré-série na data de gravagéo.

Func¢éo do fabricante # libera¢do do REVEN

O manual descreve o conjunto completo de fun¢des da placa. Para propostas, licitagcdes e colocagdo em operagdo, vale exclusivamente a
configuracéo testada e documentada pela REVEN.
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Protocolos e selecdo P24.00

A placa suporta varios protocolos. Um modo é configurado; ndo h& reconhecimento automatico.

Workshop da INVT na bancada de testes: selecéo do protocolo da placa EC por meio do P24.00.

P24.00 Modo do fabricante opologia conforme o manual

0 PROFINET Linha, estrela, anel (MRP)

1 EtherCAT Linha, estrela, anel

3 EtherNet/IP Linha, estrela, anel (DLR)

4 Modbus TCP Linha, estrela

5 EtherNet UDP / Workshop da INVT Em linha, em estrela

6 PROFINET + EtherNet UDP simultaneo

7 EtherCAT + EtherNet UDP simultaneamente; EtherCAT online
15 sem placa de comunicagdo -

Status de aprovacdo

Na entrevista, foram mencionadas conexes PROFINET, Modbus e Ethernet. A lista definitiva de protocolos REVEN, as especifica¢cdes de
firmware e a documentacéo de testes devem ser definidas de forma vinculativa antes da aprovacdo para produgdo em série.
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Endereco IP e integracao do sistema

E possivel ter um endereco IP proprio, desde que o médulo opcional e um protocolo baseado em IP estejam
configurados.

PLC / SCADA Switch / Linha

XSC + EC-TX149

Mestre Rede

Participante

IP configurado pelo
usuario

Configuracao de fabrica do fabricante Configuracéo do projeto

IP Ethernet industrial: 192.168.0.20 O endereco IP, 0 nome do dispositivo, a estacdo, a sub-rede
Sub-rede: 255.255.255.0 e o protocolo devem ser compativeis com a arquitetura do
Estacdo Modbus-TCP: 1 cliente. O controlador superior deve oferecer suporte

explicito ao protocolo selecionado.
Esses valores ndo constituem uma recomendacao para a rede
de producéo.

Nao apenas controle de edificios

® Osdestinos podem ser PLC, controle de méaquinas, SCADA, sistema de controle de produgéo ou GLT.
® Aconexdo fisica RJ45, por si s6, ainda ndo garante uma comunicagédo compativel.

® O protocolo, 0 modelo de dados e os limites de responsabilidade devem ser esclarecidos antes do inicio do projeto.
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Pontos de dados e historico

O GD28 disponibiliza muitos valores internos. Quais deles seréo liberados como pontos de dados XSC é uma
decisdo exclusiva da REVEN.

Valor do GD28 Classificagdo

P17.00 Frequéncia nominal Valor monitorado do inversor

P17.01 Frequéncia de saida Valor de referéncia para XSC

P17.03 Tensdo de saida Valor de diagnéstico

P17.04 Corrente de saida RMS Valor de referéncia para XSC

P17.05 Rotacéo do motor Valor do inversor, sem sensor separado
P17.08 Poténcia do motor em relagdo a poténcia nominal

P17.09 Torque de saida Valor FU

P17.11 Tens&o do circuito intermediario Valor de diagndstico

Escopo planejado relevante para o cliente

® Condigao de operagao, frequéncia, rotagdo e corrente do motor
® Avisos, falhas e cdigos de erro

® Outros valores somente apos analise de utilidade, teste e documentacéo

Dados em tempo real e histdrico

Os valores atuais podem ser lidos ciclicamente. O inversor possui um histérico de erros. Uma série temporal continua com carimbos de
data/hora e armazenamento de longo prazo deve ser realizada em um sistema de controle superior do cliente ou em um sistema de
gerenciamento.

Ainda em aberto

A lista definitiva de pontos de dados REVEN deve conter o tipo de dados, a escala, a unidade, a taxa de atualizacdo, bem como os direitos de
leitura e gravacao.
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Erros de comunicacéao e reinicializacéo

O comportamento em caso de erro ndo € um tema secundario: ele determina se o purificador de ar continua .
funcionando, para ou entra em um estado seguro. "

Sem rede

O XSC pode ser operado localmente. A ativacdo/desativacéo é feita por meio de terminais; o EC-TX149 ndo é
Necessario.

Perda de conexao de rede

A resposta final da entrevista prevé falha e parada. O comportamento exato depende do protocolo e do tempo de
espera e deve ser validado antes da producé@o em série.

Falta de energia

O reinicio depende do sinal de partida, da fiagdo e do conceito de reinicio. N&o se deve presumir, de forma generalizada,
que ocorrerd um reinicio automatico.

Troca de médulo

0 enderego IP, os parametros de protocolo e o nome do dispositivo podem precisar ser redefinidos ou
verificados.

Tempos de espera do fabricante

O manual do EC-TX149 indica tempos de espera de comunicacdo configuraveis para cada protocolo; varios valores padrao sdo de 5 s.
O registro de dados REVEN posterior deve documentar de forma inequivoca o tempo de espera, a resposta e a confirmagao.

Ponto de liberacdo

Antes da publicacéo, é necessario um teste reproduzivel para detec¢do de ruptura de cabo, falha do switch, reinicializagdo e troca de médulo.
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Seguranca cibernética e responsabilidade

A protecdo por senha do visor protege os parametros do dispositivo — mas ndo protege automaticamente a
comunicagdo de rede.

Principios minimos para a conexdo em rede opcional
° Segmentacdo Integre 0 XSC em uma rede controlada de maquinas ou de OT.

Minimizar Conceda acesso apenas aos protocolos, pontos de dados e direitos de gravacao
Necessarios.

Proteger Firewall, VLAN, ACL e acesso por meio de estaces de engenharia autorizadas.
° Documentar Manter o IP, o firmware, os parametros, os backups e as alteracdes de forma rastreavel.

Testar Verificar se ha falha na rede, reinicializacéo e tentativas de gravagéo ndo
autorizadas.

Particularmente importante no Modbus

Foi constatado na entrevista que a protegdo por senha do visor ndo blogueia o acesso a rede e que, via Modbus, é possivel, em principio,
alterar parametros. Portanto, uma rede produtiva nao deve ser considerada uma interface exclusivamente de leitura enquanto os direitos de
acesso e as medidas de protecdo ndo forem verificados.

REVEN Integracéo do cliente
Define protocolos, pontos de dados, pardmetros, Fabricantes de maquinas, empresas de automagao ou
firmware e comportamento funcional aprovados. operadores sao responsaveis pela arquitetura de rede,

regras de acesso e seguranca geral.
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Série, opcao, teste, especifico para o cliente

Uma visdo geral clara das func¢@es principais, equipamentos opcionais e testes de pré-série em andamento —

atualizado em 29/07/2026.

CIaSSiﬁcaqao

Indicagéo local por seméforo

Operacdo autdnoma sem rede

GD28 de nova geragéo

EC-TX149

Leitura de dados operacionais

Gravagao de comandos de rede

Séries temporais histéricas

Rampa de frenagem de 10 s

Contato da porta / pré-abertura

Sinais de processo

Adaptacéo de XSC j4 existentes

Fung&o principal do XSC

prevista

Pré-série

Opcional / Teste

Opgéo / Teste

nao habilitado

externo

Padrédo REVEN

personalizado

especifico do cliente

Caso especifico

Etapas de aprovacdo antes do langamento no mercado

Nova semantica do vermelho — ainda em pré-série

EC-TX149 n&o é necessario

Meta de producéo em série no inicio de 2027, nao vinculativa

Apenas se for desejada a conexdo em rede

Lista definitiva de pontos de dados em aberto

Conceito de direitos e seguranca em aberto

FU apenas com histérico de erros

Conjunto de dados protegido

Sinal e l6gica de tempo no lado da maquina

por meio de Start/Stop ou entradas definidas

geralmente envolve uma ampla reformulagéo eletrénica

1. Concluir os testes de equipamento e de campo. 2. Confirmar a conformidade com CE/EMC e a avaliag&o geral de riscos. 3. Congelar
a lista de protocolos e firmwares. 4. Documentar os pontos de dados com direitos de leitura/gravacdo. 5. Testar o comportamento em
caso de falha e reinicializacdo. 6. Aprovar a documenta¢do de manuteng&o e comissionamento.
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Questdes criticas — Parte 1

Respostas concisas e fundamentadas as obje¢des técnicas do Guia XXL.

O que a REVEN fez de inteligente?

Né&o foi apenas o0 acesso aos dados do inversor, mas também o mapa de desempenho, os valores-limite e a parametrizacdo para cada tamanho de
XSC.

O XSC é um sistema de controle?

Um sistema inteligente de monitoramento e controle com feedback de corrente — ndo é um controle direto do volume de ar.

De onde o XSC obtém o volume de ar?

A partir de medicdes de calibragdo de corrente, frequéncia e vazao real de ar; ndo por meio de um sensor de ar permanente.

O amarelo indica manutencdo preditiva?

N&o. O amarelo é uma informagdo de manutenc¢do baseada no estado. Uma previséo requer séries temporais historicas.

Por que ndo usar simplesmente um pressostato de diferenca de pressao?

As mangueiras podem ficar sujas; a pressdo diferencial oscila e precisaria, além disso, ser avaliada com preciséo.

Por que usar um motor padrao com inversor de frequéncia?

Separagdo robusta do fluxo de ar sob carga, parametrizacao flexivel e componentes de facil manutengao.

A separacao é mais importante do que o tipo de motor?

A arquitetura geral é decisiva; ndo deve haver componentes eletronicos no caminho do ar contaminado.

Onde é possivel economizar energia?

Por meio de frequéncias mais baixas, partida suave e operacdo apenas quando necessario — sem indicagao de porcentagem fixa.
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Questdes criticas — Parte 2

O que os clientes precisam saber sobre rede, fabricante, retrofit e limites de distribui¢do.

Por que preciso do XSC em um aparelho antigo do tipo “ligar/desligar”?

Maior transparéncia sobre o estado de operagdo, manutengao mais planejada, operagao de acordo com a demanda e conexdo de dados opcional.

E se o cliente ndo quiser uma rede?

O médulo nao é instalado. O funcionamento local do XSC funciona sem rede.

Como lidamos com a seguranga cibernética?

Segmentar a rede opcional, minimizar os acessos, verificar os direitos de gravagao e ndo permitir conexao direta a Internet.

O que dizemos ao fabricante chinés?

A INVT é fornecedora de plataforma. A aprovacéo é concedida mediante verificagdo REVEN, conjunto de dados e integracdo documentada.

A nova geracdo pode funcionar sem rede?

Sim. A rede é uma opgao, ndo um pré-requisito para o funcionamento local.

E possivel adaptar os dispositivos XSC existentes?

Somente ap6s analise caso a caso; na maioria dos casos, seria necessario fazer alteragdes extensas no inversor, na eletronica e na fiagao.

O que a nova geragdo ainda nao é capaz de fazer?

A documentacéo finalizada sobre protocolos, pontos de dados, direitos de acesso e comportamento em caso de falhas ainda estd em andamento.

Qual afirmacao € proibida?

Vazéo de ar constante do catalogo, independentemente da instalacéo e do estado, ou qualquer aumento de poténcia acima de 65 Hz.
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Trés pontos-chave para vendas e consultoria

E assim que a tecnologia XSC pode ser explicada de forma simples, convincente e, a0 mesmo tempo, correta.

A tecnologia XSC permite verificar se o purificador de ar esta operando dentro de sua janela de
operacao calibrada.

A légica REVEN utiliza a corrente e a frequéncia do motor, aciona o ventilador de forma limitada e
sinaliza a necessidade de manutenc¢do por meio da luz amarela.

A geragdo GD28 cria a plataforma para comunicagéo Ethernet industrial
opcional — apés aprovacgao documentada.

Muto grande

O XSC mantém o fluxo de ar sempre constante. O XSC ajusta o funcionamento do ventilador dentro de limites definidos.

O XSC é manutencao preditiva. O XSC fornece recomendagdes de manutengdo com base no estado do equipamento.
Cada aparelho esté conectado a cada sistema de controle de climatizagéo (GLT). Integracéo opcional em sistemas compativeis por meio de protocolos aprovados.

O XSC economiza X por cento de energia. A operagdo de acordo com a demanda pode reduzir o consumo de energia.

Todos os dados do inversor estéo disponiveis. Somente pontos de dados documentados e verificados sdo suportados.

Concluséo

A luz verde nao é suficiente. O que é decisivo é um estado operacional visivel, interpretavel e monitorado dentro de limites claros.
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Lista de verificacdo para a primeira colocacdo em operacao

Os pontos a seguir constituem uma estrutura de trabalho confiavel; as instru¢des de montagem e operagéo
especificas do equipamento continuam sendo vinculativas.

Mecanica e percurso do Sistema elétrico e

ar parametros

I:I Tipo e configuracéo do equipamento I:I Rede elétrica, condutor de protecao e dados do
confirmados motor verificados

D Separador e filtro instalados corretamente D Conjunto de dados REVEN adequado

carregado

D E possivel o fluxo de ar de entrada na D Limites de frequéncia e rampa de 10 s confirmados
maquina

D Comprimento, secdo transversal e curvas da D Protecdo por senha do visor ativada

tubulacdo verificados

Sinais e funcionamento Comunicac¢do opcional

D Partida/parada pela entrada prevista D Protocolo P24.00 definido

I:I Mensagens de operagdo e de falha I:I IP, nome, estacéo e sub-rede documentados
testadas

D Verificagéo do funcionamento das luzes D Direitos de leitura/gravacdo e pontos de dados habilitados
verde, amarela e vermelha

D Sem desligamento forcado da rede durante o D Testado para ruptura de cabo, tempo limite e
funcionamento normal reinicializacao

Documentagdo / Projeto:

Data / Responsavel pela verificacao:

Aprovagéo:
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Diagnostico rapido em operacao
Do sintoma visivel a préxima etapa de teste segura.

Veriﬁcagao /vedida

Luz amarela em aparelho novo auséncia de fluxo de retorno, tubulagéo Verificar se a maquina e a instalagéo estao de acordo com o projeto
Amarelo ap6s tempo de operagdo Filtro ou separador sujo Limpar conforme o manual de instrugdes

A luz amarela permanece acesa ap6s a limpeza Montagem, tubulagdo, dados incorretos Verificar a instalagéo e os parametros pela equipe de manutencéo
Vermelho / Parada Falha no inversor, no motor ou na alimentacéo Registrar o cddigo de falha; recorrer a pessoal especializado
Problema na partida/parada Desligamento for¢ado da rede, sequéncia de sinais Verificar a alimentacéo e a entrada de controle

Auséncia de dados de rede Protocolo, IP, cabo, tempo limite P24.00, verificar enderecamento e link

Sem conexdo apds troca do médulo IP/nome perdido ou incorreto Reatribuir parametros de rede

Vazao de ar implausivel Dimensionamento incorreto ou alta resisténcia Reavaliar o percurso do ar e a escolha do equipamento

Antes da substituicdo

Documente o tipo de aparelho, o nimero de série, o tipo do inversor, o codigo de erro, o estado do visor e a situacdo de instalacdo.
Fotos dos terminais e da fiacdo facilitam a identificacdo inequivoca.

Limite de seguranca

N&o altere parametros, ndo realize trabalhos sob tensdo e néo reinicie erros recorrentes sem esclarecer a causa.
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Como surgiu o XSC-Guide

O conhecimento especializado das areas de desenvolvimento, assisténcia técnica e testes se une a documentagéo .
do fabricante e a 80 perguntas praticas concretas. "

E560P versio Contribuméo Pere e oue

Debate técnico 1:47:37 | 29 de julho de 2026 Respostas, status e exemplos praticos

Guia de perguntas REVEN XSC 15 péginas | 28 de julho de 2026 80 perguntas para consultoria e atendimento
Guia RSC de controle 8 péginas | 2023 Orientacéo de projeto

Manual do INVT GD28 EN V1.3 410 péginas | 03/2026 Parametros, monitoramento, protegdo
Manual do INVT EC-TX149 V1.0 166 paginas | 06/2025 Protocolos, IP, topologias

Fotos praticas 11 fotos | 29/07/2026 Pré-série, parametrizacdo, médulo

Quatro niveis de qualidade para conclusdes claras

Experiéncia O que foi observado e comprovado de forma compreensivel durante a operacao
prética de teste?

Base técnica Quais funcdes o hardware da INVT oferece, em principio?

Status REVEN O que é série, opgao, teste ou integracdo personalizada?

Observacgdo: para orientagaoparceiro Quaformuiacao permanece corretamesmoem condigdes reais de instalagdo?

Para cotagGes e projetos, aplicam-se sempre o escopo de série aprovado, o conjunto de dados REVEN atual e a documentacéo técnica valida no momento.
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80 perguntas da pratica — Parte 1

Respostas curtas para consultoria, planejamento de projetos e assisténcia técnica.

Pergunta

1 O que indica uma luz verde no separador simples?

2 0 aparelho pode funcionar de forma audivel e, mesmo
assim, ter uma sucgdo insuficiente?

3 Quais sdo as consequéncias de um desempenho reduzido
que passa despercebido?

4 Por que o XSC foi desenvolvido?

5 O que significa XSC e o que ele inclui?

6 Como explicar o XSC ao operador?

7 Como explicar o XSC ao profissional de automagéo?
8 Quais componentes fazem parte da tecnologia?

Mensagem principal concisa

Muitas vezes, apenas indica que ha tensédo aplicada ou que o aparelho esta em funcionamento — e ndo o
volume de ar, o estado do filtro ou a eficicia da captacéo.

Sim. Filtros sujos ou alta resisténcia podem reduzir significativamente o fluxo de ar.

Exposicao, contaminacdo do ambiente de trabalho, desgaste das maquinas/componentes eletrénicos e menor
seguranca do processo.

Para tornar visivel o estado operacional, facilitar o planejamento da manutencéo e permitir uma
operacdo adequada as necessidades.

X-CYCLONER® Speed Control: motor/ventilador, inversor de frequéncia, conjunto de dados REVEN, LED e,
opcionalmente, EC-TX149.

Ele detecta alteracdes na operagéo, ajusta a poténcia de forma limitada e avisa quando é necessaria
manutencao.

O feedback da corrente do motor, juntamente com o0 mapa de caracteristicas especifico do modelo, controla a
frequéncia e a indicacéo de estado.

GD28, I6gica REVEN, motor/ventilador, LED; sem sensores de processo separados; comunicagdo
opcional.
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80 perguntas da pratica — Parte 2

Respostas curtas para consultoria, dimensionamento e assisténcia técnica.

Pergunta Mensagem principal concisa

9 Inversor padrédo ou desenvolvimento REVEN? O controle do motor e os dados séo padrédo do inversor; o0 mapa de desempenho, os limites e o ajuste do
equipamento sdo da REVEN.

10 Quiais valores séo registrados? Valores principais: corrente e frequéncia; outros valores do inversor sdo possiveis. Ndo ha
sensores de temperatura, pressdo diferencial ou vazao de ar de série.

11 O que é medido diretamente e o que é calculado? Corrente/valores do inversor diretamente; o fluxo de ar e o estado do filtro s&o calculados a partir da
calibragdo ou do desempenho.

12 O XSC controla a frequéncia ou o fluxo de ar? A frequéncia do motor € ajustada; o fluxo de ar varia indiretamente. N&o ha controle direto do fluxo de ar.

13 Qual feedback a légica utiliza? A corrente do motor, em conjunto com a calibracéo especifica do equipamento para frequéncia/vazéo de
ar.

14 Qual é a sequéncia completa? Captar a corrente -> Avaliar o mapa de caracteristicas -> Ajustar a frequéncia -> Acionar o ventilador ->

Indicar o estado do LED.

15 O que acontece com o0 aumento da sujeira? A corrente do motor diminui, a frequéncia aumenta gradualmente, a zona de alerta é atingida e a
necessidade de manutenc&o € indicada.

16 Qual é a reserva de poténcia? Depende do tamanho do modelo; ndo h& um valor percentual geral. Ela esta dentro da
faixa de frequéncia aprovada.
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80 perguntas da pratica — Parte 3

Respostas curtas para consultoria, dimensionamento e assisténcia técnica.

17

18

19

20

21

22

23

24

Pergunta

Quais sdo as frequéncias aplicaveis?

Por que néo operar em frequéncias arbitrariamente mais

altas?

E se, mesmo a 65 Hz, ainda houver falta de ar?

O que significa exatamente “verde”?

O que significa “Amarelo”?

O que significa vermelho?

O que o operador deve fazer?

O XSC identifica a causa exata?

Mensagem principal concisa

Entrevista: minimo de 30 Hz, maximo de 65 Hz; valores normais variam de acordo com o tipo, por
exemplo, 32-33 ou 40-45 Hz.

Protecéo do motor e do sistema; um dimensionamento incorreto néo deve ser mascarado pelo
funcionamento continuo no limite.

Limpe o filtro e verifique o fluxo de ar de compensacéo, a tubulagao, a montagem e o dimensionamento do
equipamento.

Operacdo na faixa calibrada — mas sem comprovagcéo direta e absoluta do volume de ar.

Zona de alerta: agende manutencao/limpeza e verifique possiveis causas de resisténcia.

Falha técnica, o equipamento esta parado. Identifique a causa por meio do c6digo de erro do inversor e de
um diagnostico especializado.

Verde: continuar trabalhando. Amarelo: agendar manutencao. Vermelho: proteger o processo e chamar
pessoal especializado.

Na&o. Ele identifica principalmente o efeito; o filtro, 0 vazamento ou a montagem devem ser verificados
separadamente.
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80 perguntas da pratica — Parte 4

Respostas curtas para consultoria, planejamento de projetos e manutencao.

Pergunta Mensagem principal concisa

25 O aviso de manutengédo é uma manutencao preditiva? N&o. Ela depende do estado. Uma previsdo verdadeira requer tendéncias armazenadas e um modelo de
previsao.

26 Por que a mudanca para o GD28? Plataforma sucessora, Industrial Ethernet opcional e perspectivas para servigos futuros.

27 Qual problema do cliente o GD28 resolve melhor? Os dados operacionais podem ser integrados, opcionalmente, em sistemas PLC, SCADA ou de controle
compativeis.

28 O que permanece inalterado? A légica central do XSC, a operagéo local, o motor/ventilador e o conceito do indicador verde/amarelo.

29 O que ha de novo? Opcao EC-TX149, nova semantica da cor vermelha e fonte de alimentag&o auxiliar menor para o LED.

30 O que vem de série? Objetivo: inversor, conjunto de dados REVEN e LED. A comunicagéo continua sendo opcional; sistema

completo em pré-série a partir de 29/07/2026.

31 O que é possivel fazer apenas com o EC-TX149? Comunicagéo Ethernet industrial e leitura/transmissao de dados operacionais autorizados.

32 O que ainda esta em fase de testes? Execucéo geral do GD28, compatibilidade de protocolos, pontos de dados, comportamento em caso de erros e
requisitos dos clientes.
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80 perguntas da pratica — Parte 5

Respostas curtas para consultoria, planejamento de projetos e assisténcia técnica.

Pergunta Mensagem principal concisa

33 230V ou 400 V? 230 V monofasico para pequenos aparelhos de demonstragdo/especiais; na industria, normalmente
trifésico. A escolha final depende do aparelho especifico.

34 Como o conjunto de parametros é protegido? Instalar por meio de laptop/médulo de transferéncia, verificar de acordo com o tipo e bloquear contra
alteraces locais com o cédigo P07.00.

35 Como substituir um inversor com defeito? Por pessoal especializado, com um inversor de reposicéo pré-programado adequadamente e
troca um por um documentada.

36 Quem pode transferir parametros? A REVEN ou um parceiro de assisténcia técnica treinado, com software/arquivo
autorizado ou médulo de transferéncia.

37 Quais sao as melhorias na fiacdo? Opgao de rede e fonte de alimentagédo menor para os LEDs; a fiagéo principal permanece, em principio,
semelhante.
38 Quais testes de pré-série sdo necessarios? Funcionamento pratico, compatibilidade de protocolos, requisitos de dados, comportamento em caso de falha

e configuragdo reproduzivel do equipamento.

39 Quando esta prevista a aprovacédo para producéo em série? Meta: inicio de 2027, conforme mencionado na entrevista no 1°/2° trimestre; expressamente ndo
vinculativo.
40 Todo dispositivo pode receber um endereco IP? Com o EC-TX149 opcional e um protocolo IP compativel: sim, ap6s a configuracéo do projeto.
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80 Perguntas da pratica — Parte 6

Respostas curtas para consultoria, configuragao e assisténcia técnica.

Pergunta Mensagem principal concisa

41 A que tipos de comunicagéo isso se aplica? Aos modos de Ethernet industrial baseados em IP da placa.

42 Quais protocolos sao suportados por essa combinacdo? Fabricante: PROFINET, EtherCAT, EtherNet/IP, Modbus TCP, EtherNet UDP; lista REVEN ainda a ser
divulgada.

43 Todos os protocolos estédo ativos simultaneamente? N&o. O parametro P24.00 seleciona o modo; as combinacdes 6 e 7 permitem, além disso, 0 monitoramento
UDP.

44 E necessario conectar a cada GLT? N&o. O sistema de destino deve suportar o protocolo e 0 modelo de dados ou utilizar um gateway
adequado.

45 “GLT” é o termo correto? Depende do projeto: PLC, controle de maquinas, SCADA, sistema de produgéo ou GLT.

46 Quais dados o cliente deve consultar? Objetivo: status, frequéncia, rotacdo, corrente, alertas e falhas; lista final ainda a ser definida.

47 Quais pontos de dados o REVEN suporta oficialmente? Apenas a lista publicada apés o teste, com tipo, unidade, escala e permissao.

48 Dados em tempo real ou histérico? Dados em tempo real mais histérico de falhas do inversor; ndo ha uma série temporal completa de longo

prazo no XSC.



80 Perguntas da pratica — Parte 7

Respostas curtas para consultoria, planejamento de projetos e assisténcia técnica.

Pergunta Concluséo principal

49 Onde séo armazenadas as tendéncias de longo prazo? Em um sistema de controle de clientes de nivel superior, em um banco de dados ou em um sistema de
controle.
50 Quais comandos de rede séo permitidos? Discutido na entrevista, mas ainda néo aprovado. O comando de iniciar/parar do terminal continua sendo o

padréo claro.

51 Quais comandos serdo bloqueados? O visor local pode ser bloqueado; os acessos a rede exigem restricdes separadas de
direitos e seguranca.

52 O que acontece em caso de perda de conexdo de rede? Resposta final da entrevista: falha e interrupc¢éo; a ser validada antes da producéo em série, dependendo
do protocolo e do tempo de espera.

53 O que ocorre apds uma queda de energia ou troca de A reinicializacdo depende da l6gica de inicializacdo; ap6s a troca do médulo, verificar ou reatribuir
mddulo? IP/nome/protocolo.
54 Como se evita alteracdes nédo autorizadas? O P07.00 oferece protecéo local. A segmentacéo de rede, a ACL e os processos de alteracdo protegem a

comunicacéo.

55 Quem é responsavel pela integragédo? Dependendo do projeto, o fabricante de maquinas, o eletricista, o especialista em automagéo ou o
operador; a REVEN fornece as especificagdes das interfaces.

S1 E possivel definir uma rampa de frenagem? Sim. Na entrevista, 10 s entre o sinal de parada e a imobilizacéo total é o padrédo da REVEN.
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80 perguntas da pratica — Parte 8

Respostas curtas para consultoria, planejamento de projetos e assisténcia técnica.

Pergunta Mensagem principal concisa

S2 Quais parametros de frenagem estéo protegidos? P00.12 e os valores dos registros de dados associados. Rampas muito curtas podem provocar sobretensdo
gerada pelo gerador.

S3 Como coordenar com o sistema de extin¢éo? A légica da maquina/extincéo deve fornecer o sinal de parada; a reagao geral deve ser avaliada
do ponto de vista da seguranca pelo projeto.

sS4 O XSC pode reagir a um sinal de porta? Sim, é possivel acionar uma comutacédo de poténcia por meio de sinais externos.

S5 E possivel a pré-abertura? Somente se o PLC da méaquina enviar um sinal com 10 a 20 s de antecedéncia; o XSC reage ao sinal
recebido.

S6 O que ocorre em caso de falha de sinal? No circuito descrito, 0 XSC néo inicia sem um sinal de partida; o sistema de seguranca em caso de falha

deve ser definido pela instalagdo como um todo.

S7 Qual é o status da I6gica da porta? Integracéo opcional e personalizada pelo cliente — ndo é uma funcédo padréo da l6gica da

maquina.
S8 S&o possiveis outros estados de processo? Sim, desde que o operador os converta em sinais de partida/parada ou em sinais de entrada definidos.
S9 Mapa de caracteristicas interno ou sinais externos? Operacao normal por meio do mapa de caracteristicas XSC; sinais externos de porta/processo

sdo um complemento opcional.
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80 perguntas da pratica — Parte 9

Respostas curtas para consultoria, projeto e assisténcia técnica.

S10

T1

T2

T3

T4

5

T6

7

Pergunta

Quem define as frequéncias e as rampas?

O que é considerado inteligente quando o inversor fornece

dados?

Regulagdo ou monitoramento?

De onde vem a informacéo sobre o volume de ar?

O “Amarelo” é manutencéo preditiva?

Por que néo a presséo diferencial?

Por que ndo um motor EC?

O motor ou a separacao sdo a principal vantagem?

Mensagem principal concisa

REVEN por tipo de equipamento; transi¢Oes seguras exigem dimensionamento correto e légica da maquina
adequada.

A anélise do REVEN, a calibracéo e a ldgica especifica do equipamento — nédo a mera disponibilidade de
dados.

Monitoramento e controle inteligentes; sem controle direto e fechado do volume de ar.

De um conjunto de dados de medi¢do com corrente, frequéncia e vazao de ar medida efetivamente para
cada tipo de aparelho.

N&o. O amarelo é uma informacéo de manutencéo baseada no estado do equipamento, com antecedéncia
programavel.

Sensores e mangueiras adicionais podem ficar sujos; o sinal oscila e é dificil de avaliar com preciséo.

O que é decisivo é a eletronica separada, o percurso de ar robusto e a flexibilidade do inversor — néo se

trata de uma desvalorizagdo generalizada do motor EC.

A arquitetura do sistema é o que importa; a separacao do fluxo de ar sob carga é uma vantagem central.
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80 perguntas da pratica — Parte 10

Respostas curtas para consultoria, planejamento e manutencao.

T8

T9

T10

Ti1

T12

T13

T14

T15

Pergunta

Onde é possivel obter economia mesmo com o uso de um

inversor?

Por que 0 XSC ap6s 15 anos de ligar/desligar?

O que fazer em caso de rejeicdo de um adaptador de rede?

Ciberseguranca e origem do fabricante?

Funcionamento sem rede?

E possivel adaptar os XSC existentes?

O que a nova geragéo ainda ndo consegue fazer?

Que afirmacéo o departamento de vendas nunca deve
fazer?

Mensagem-chave

Possivelmente devido a frequéncia mais baixa, ao arranque suave e ao funcionamento adaptado a
demanda; medir de acordo com o projeto.

Maior transparéncia do estado, manutencéo mais planejada, dados opcionais e operacéo adaptada
as necessidades.

Omita o EC-TX149; a fung&o XSC local continua totalmente disponivel.

Resolver a seguranca com base na arquitetura. O REVEN verifica e integra; a origem nédo substitui uma
avaliacéo técnica.

Sim. O médulo de comunicagdo é opcional.

Na maioria dos casos, € um processo complexo, pois envolve o inversor, a placa de circuito e a fiacéo;
somente apds anélise caso a caso.

A aprovacéo final para producéo em série, a lista de pontos de dados e a documentagéo sobre direitos e
comportamento em caso de falha ainda estdo pendentes.

“Vazdo de ar constante, independentemente da instalacdo” ou “aumento arbitrario da poténcia além dos
limites de aprovagéo”.



Referéncia rapida de parametros

Pardmetros selecionados do fabricante com relevancia direta para o XSC-Guide. Os manuais completos continuam
sendo a referéncia definitiva.

GD28 Significado EC-TX149 Significado

P00.01 Comando de execucéo: teclado, terminal ou comunicacdo P24.00 Selegdo de protocolo

P00.02 Canal de comunicacéo para comandos de execu¢éo P24.02-.05 IP de monitoramento, padréo 192.168.0.1

P00.03 frequéncia maxima de saida P24.06-.09 Sub-rede de monitoramento, padréo 255.255.255.0
P00.04 Limite superior de operacado P24.27 Tempo limite geral de comunicacdo

P00.05 Limite inferior de operagdo P24.30 Tempo limite do EtherCAT

P00.11 Tempo de aceleragéo 1 p24.31 Timeout do PROFINET

P00.12 Tempo de desaceleragéo 1 p24.32 Timeout do EtherNet/IP

P07.00 Senha do usuario P24.34 Timeout do Modbus-TCP

P17.00 Frequéncia nominal P24.37-.40 Ethernet Industrial IP, padréo 192.168.0.20

P17.01 Frequéncia de saida P24.41-.44 Sub-rede Ethernet Industrial, padréo 255.255.255.0
P17.04 Corrente de saida RMS

P17.05 Rotagéo do motor

P17.08 Poténcia do motor

P17.09 Torque de saida

P17.11 Tenséo do circuito intermediério

Regra para a manutencio

Os valores dos parametros néo sao derivados desta tabela. E determinante exclusivamente o conjunto de dados REVEN aprovado,
adequado ao tipo de aparelho e ao motor, incluindo a versdo e o protocolo de teste.



Termos, contato e validade

Um resumo conciso para planejamento, vendas e assisténcia técnica.

Signiﬂcado o Suia

XSC X-CYCLONE® Speed Control

FU/VFD Conversor de frequéncia / Acionamento de frequéncia variavel

Curva caracteristica Relacéo especifica do equipamento entre corrente, frequéncia e vazdo de ar
Valor medido diretamente Valor registrado diretamente no inversor de frequéncia ou por meio de um sensor
Estado derivado Interpretacéo a partir dos valores medidos e da calibragdo REVEN

Aviso de manutengdo Aviso dependente do estado, sem data exata de previsdo

Ethernet industrial Protocolos baseados em Ethernet para redes de automacéo

Pré-série Estagio tecnicamente avancado antes da aprovacéo para producéo em série

Rentschler REVEN GmbH

LudwigstralRe 16-18
74372 Sersheim - Alemanha Telefone:
+49 7042 373-0 www.reven.de

SCHAKO Group

Validade

Aversdo 1.2 reflete o estado das discussdes técnicas e da pré-série em 29/07/2026. Para propostas, licitagdes e colocagdes em
operagdo, aplicam-se o escopo de produgdo em série aprovado e a documentacado técnica atual.

Sujeito a alteracdes técnicas e erros.

A LUZ VERDE NAO E SUFICIENTE.
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